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Proksis Otomasyon ve lletisim Sistemleri

Probeton Hakkinda

Probeton, Proksis’in beton santralleri konusundaki deneyim ve bilgi birikimini esas alarak gelistirdigi, her tirlii beton santralini kontrol edebilecek kabiliyete sahip
teknolojik bir Grinddr.

Kurulumunda yapilacak parametrik ayarlarla, tarti banti sayisindan vibratdr konumlarina, silo sayilarindan PLC iletisim ayarlarina kadar tesisten tesise degisebilecek
bir gok 6zellik programa tanitilabilmektedir.

. PLC’de arizalanabilecek analog yada dijital giris-gikislarin saglam yedeklerine aktarabilmesi

. Vibrator ve hava soklarinin zaman aralikli uygulanmasi

. Cimento sikismasinin Uretimi yavaglatmamasi igin akis kontrolli aktif silo degistirebilme

. Tasmanin engellenmesi icin mikser kapaklarinin kademeli agiimasi

. Kendi kendine 6grenebilen hata dlizeltme prosediri ile tartimlarda sifira yakin hata oranlari

. Hava basinci yetersiz oldugunda pnématik birimlerin calistiimamasi, enerji kesintisi oldugunda sistemin otomatik olarak beklemeye alinmasi
ve daha birgok teknolojik 6zelligi bir arada sunan Probeton, sadece hazir beton uretimi gerceklestiren bir program kimliginden siyrilarak;
o Yakit takibi otomasyonu

o Silo tartim sistemi ile silolarda kalan malzemenin bilgisayardan izlenmesi

o Kamyon kantarindan gergek zamanli stok bilgisi alinmasi

o IzZleme modiilii ile ayni santiyeden yada merkez santiyeden yapilan iretimlerin ve stok miktarlarinin gergek zamanli izlenebilmesi
o Bagska bir bilgisayardan sevkiyat planlama, rapor alma, kayit bilgisi degistirme

o Ayni santiyedeki veya merkez santiyedeki muhasebe bilgisayarina faturalandirma igin irsaliye bilgilerini transfer etme gibi bitin bir santiye otomasyonunu
gerceklestirebilecek modiillerin entegre edilebildigi bitlnlesik bir ¢ézimdur.
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Proksis Otomasyon ve lletisim Sistemleri

Probeton’un Avantajlari

. Recete bazli parametre 6zelligi. Hazir ve prefabrik beton tretimlerinde kullanilan farkli kivamdaki regetelere ézel tartim, karisim ve bosaltim parametreleri ile
her tlrli beton cinsine uygun hatasiz Gretim.

. Cok tesisli yapiya uyum. Farkl tesislerde gergeklestirilen Uretimlere ait kayitlara tek bir merkezden ulasilabilmesi igin tesis koduna gére Uretim kaydetme
ozelligi.

. Mikser otomatik start-stop islemi ve galisma suresi gosterimi. Mikserin Uretim baslangicinda otomatik olarak yada bilgisayardan Mouse ile start edilebilmesi,

Uretim bittiginde otomatik olarak yada yine Mouse ile durdurulabilmesi. Giinlik sifirlanabilen mikser galisma siresinin ve tesis kuruldugundan itibaren tutulan
toplam mikser ¢alisma siresinin bilgisayardan saat:dakika cinsinden izlenebilmesi.

. Mikser kapagi kademeli agma 6zelligi. Mikser kapaginin kiigiik kademelerle agtirilarak, olukta olusabilecek tagsma ve sigramalarin 6nlenmesi.

. Konugan program 6zelligi. Secilebilen uyari mesajlarinin bilgisayar tarafindan seslendirilmesi.

. Operatdr panelinden Uretim. Bilgisayar arizasi durumunda dokunmatik ekranli panel araciligiyla tamamen otomatik Uretim yapabilme.

. Kantar kalibrasyonu ve agirlik okumada kolaylik. Dijital kantar indikatérleriyle tus dokunuslariyla kalibrasyon ve sifirama yapilabilmesi, agirlik degerlerinin net

olarak izlenebilmesi.

. Zaman aralikh vibrasyon. Kantar vibrasyon ve ¢imento hava soklarinin, mekanik yapiya zarar vermemek ve ¢imento taslasmalarini 6nlemek amaciyla
parametrik zaman aralikli uygulanmasi

. “Akilli” akis kontroli. Agrega ve gimento tartimlarinda zamana bagh akis kontroll yapilarak yetersiz akis durumunda agregalara vibrasyon uygulanmasi,
galismakta olan gimento silosunun ekrandan degistirilebiimesi.

. Givenli veri depolama. Sinirsiz sayida veri depolanabilmesi, liretim bilgilerinin istenilen eski tarih araliklarinda silinebilmesi.

. Anindan uzaktan midahale. Modemle baglanti kurularak uzaktan program destegi.

L] 7 glin 24 saat profesyonel hizmet. Teknik servis ekibindeki mobil telefonlarla mesai saatleri diginda bile profesyonel destek.

L] Geriye doniik problem analizi. Uretim kalitesini etkileyebilecek sistem arizasi ve kullanici miidahalelerinin kaydedilerek tarih ve kullanici bazl raporlanabilmesi.

L] irsaliye kayitlarinin otomatik muhasebelestirimesi. Bilgisayar agi lizerinden muhasebe programlarina ve AS/400 sistemine Uretim bilgilerinin transfer edilmesi
yoéntemiyle faturalandirma igleminin otomatik gergeklestiriimesi.

L] Efektif nem kontroli. Sadece lretim basinda degil, periyot aralarinda nem kontrolii yapilarak fazla su miktarinin kumdan otomatik diistlmesi.

L] Agrega tartim siralarinin degistirilebilmesi. Agrega tartim siralarini degistirmek suretiyle silolardaki malzeme yerlerini degistirmeden, ince ve kalin malzemenin
Ust Uste gelmesi nedenli olusan bant sikismalarinin 6nlenmesi ve daha hizli bir bant bosaltimi saglanabilmesi.

L] Givenlikte hassasiyet. Gergeklestirilebilecek herhangi bir isleme ait yetkinin kullanici bazl kisitlanabilmesi.

L] “Tartim Bitir" 6zelligi. Tartim yapmakta olan birimin herhangi bir sebepten durmasi sonucu, bilgisayardan Mouse mudahalesi ile kendinden sonraki birimin

tartima baslatilarak, gecikmenin éniine gegilmesi.
L] Her marka PLC ile uyumlu yapi. Misterinin tercih ettigi herhangi bir PLC markasi ile uyumlu galisma.

Bilgisayardan elektriksel sinyal izleme. PLC girig/¢ikis sinyallerini ekrandan izleyerek elektriksel arizalara hizli midahale imkani.

EIektronlk Cihazlar Icin Tavsiye Edilen Besleme Yapisi

BILGISAYAR

s MONITOR
22ovaC LI servo (Kesintisiz 1) YUKSEK D_.
izoLE [T| REGULATOR Gl Fil'_A'II'(é'\IgSI
TRAFO Kaynag) YAZICI

PLC
Elektronik cihaz topragi, kabin ve
pano topragina baglanmalidir
izoleli Nétriin sifir referansina gekilmesi igin
kullanilan bagimsiz topraklama
CIHAZ OZELLIKLERI:
TRAFO VE REGULATOR: 1kVA Monofaze. Regllatér servo motorlu olmalidir.
UPS: Bilgisayar grubu ve PLC’nin gli¢ ihtiyacina gére 600VA — 1kVA arasi.
YUKSEK AKIM FILTRESI: APC SURGE ARREST onerilir.
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Proksis Otomasyon ve lletisim Sistemleri

Otomasyon Sistemine Ait Uyarilar

Q

Probeton calisiyor iken, bilgisayar kesin surette agma-kapama diigmesinden kapatiimamalidir. Oncelikle Programdan Cikis islemiyle Windows ortamina gegip,
Windows’un normal bilgisayar kapatma prosediriine uygun olarak kapatma islemi gergeklestiriimelidir. Enerji kesintisi oldugunda bilgisayarin kendiliginden

kapanmamasi igin bilgisayar sistemi bir UPS (Kesintisiz Glg Kaynagi) ile beslenmektedir.

Uretim sirasinda enerji kesintisi oldugunda sistem kendini otomatik olarak beklemeye alir. Bu durumda eneriji gelinceye dek beklenecekse programdan
cikilmali, bilgisayar ve UPS kapatiimalidir. Enerji kesintisi giderildiginde, Uretim ekranindan Devam butonu aktif edilmelidir. Bu durumda iretim, herhangi bir

bilgi kaybi olmaksizin kaldigi yerden devam edecektir.

Sistem her tirli mekanik alt yapiya uyum gdsterebilecek sekilde tasarlanmistir. Ayarlar menisiindeki Parametre ve diger tesis bilgilerinin degistirimesi
yontemiyle ilgili tesise ait konfigirasyon hafizaya alinir. Bu deg@erler, PLC akis ve kontroliinii dogrudan ilgilendirdiginden, degistiriimeleri yada yanlis girilmeleri

durumunda uretim baslatiimasinda ve akisinda hatalar meydana gelecektir.
Her Uretim sonunda o Uretime iligkin irsaliye basilacagindan, uretime baslamadan 6nce yazici ayarlarinin kontrol edilmesi aliskanlik haline getirilmelidir.

Sorunlu sonuglanan Uretimler manuel olarak tamamlandiktan sonra, Manuel Kayit Ekleme ekranindan irsaliye ¢iktisi alinarak kaydi yapilir. Bu kayit isleminde
yarim kalan otomatik Uretim sirasinda arttirlmayan irsaliye numarasi arttirilir ve kaydedilir. Sonug olarak sevkiyat kayitlarinin saglikl olarak tutulmasi

saglanmis olur.
Sistem reseti sistemi baslangi¢ konumuna doéndlrmek anlamina gelir. Reset islemi, Giretim sonlarinda otomatik olarak gergeklestirilir.

Kantarlarda asiri yiklenme olursa; (asir yiklenme, Parametreler ekranindan girilen "Kantar Sinir Deg@erleri" miktarlarinin asilmasi durumunda olugsmaktadir)
“ariza olustu” uyarisi verilerek, eger Uretim yapilmaktaysa o kantara iligkin tartim birimleri durdurulur. Dider kantarlara bagl birimler sadece o periyoda ait

tartim islemlerini bitirerek tretimi durdururlar.

Kantarlarda asiri yiklenme olmasi durumunda sistem Manuel moda alinarak ilgili kantar, makul bir agirlik degerine getirilene dek bosaltilir ve sistem otomatige
alinarak uretimin kaldig1 yerden devam etmesi saglanir. Eger sistemde Uretime devam edilemeyecek derecede biyik bir sorun meydana gelmisse sistem

resetlenerek o Uretim iptal edilir.

Probeton Kullanim Kilavuzu
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Elektriksel Sisteme Ait Uyarilar
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Otomasyon sistemine ait cihazlarin ¢alisma kosullari, 0°C - 50°C ortam sicakligi, %5 - %95 ortam rutubeti seklindedir.

Kantar platformu tzerinde yer alan Load Cell'ler (yuk hiicreleri) ve kontrol kabininde bagli olduklari indikatérler, PLC ve bilgisayar sistemi kagak elektrik

akimlarina karsi son derece hassas cihazlardir. Bu yiizden topraklama sisteminin saglikl olup olmadigi sik sik kontrol edilmelidir.

Beton santrali gdvdesinin herhangi bir yerinde kaynak islemi yapilacaksa tim cihazlarin enerjileri kesilmeli (fisli cihazlarin figleri gekilmeli), Load Cell'lerden
indikatorlere gelen baglanti kablolari gikariimalidir. Gli¢ panosu Uzerindeki ana salter ile kontrol kabininin elektrik girisinin kesilmesi en givenilir yéntemdir.

Kaynak i¢in sase kablosu, kaynak yapilacak yerin hemen yaninda bir yere tutturulmalidir.

UPS’ler enerji kesintisi durumunda akl gorevi gorerek belirli bir siire daha gikislarini besleyebilmelerinin yanisira sebekede olusabilecek elektriksel
dalgalanmalari filtreleyerek, elektriksel soklara karsi hassas olan bilgisayar grubu ve PLC cihazinin besleme voltajlarini da regile ederler (bu uygulamalar igin
kullanilacak UPS’in Line-Interactive tercihen Online olmasina dikkat edilmelidir). Bu bakimdan s6zi edilen cihazlarin saglikli olarak galisabilmeleri igin
devredeki UPSin ¢ikis gliciiniin 600VA-1kVA olmasi gerekir. Sebeke voltajindaki dalgalanmalarin elektronik sisteme etkisini en aza indirgemek icin ekte verilen

Elektronik Cihaz Besleme Yapisininin uygulanmasi tavsiye edilir.

Sistem ilk enerjilendirildiginde tretime gecilmeden 6nce kantar indikatérlerinin icindeki elektronik elemanlarin isinarak rejime girmesi, dolayisiyla 6lgim

dogrulugu kazanmasi igin en az 10 dakika beklenmelidir.

Bilgisayara bagli tim cihazlarin (printer, monitér, PLC -dolayisiyla kantar indikatérleri-) topraklanmis ve bilgisayar ile ayni toprakta olmasina dikkat edilmelidir.

COPYRIGHT © PROKSIS, 2000-2010

Bu dékiimanin tim haklari PROKSIS’e aittir. PROKSIS'in izni olmaksizin,
dékimanin timi veya herhangi bir bélimu elektronik, mekanik, fotokopi yada

baska herhangi bir sekilde ¢ogaltilamaz.

Windows ve Excel Microsoft'un, Probeton Proksis’in tescilli markalaridir.
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Programin Bilgisayara Yiiklenmesi

@ Probeton ==

Probeton riin kutusu iginde yer alan yikleme CD’si bilgisayar sirlcusiine takildiginda otomatik olarak yiikleme ekrani gériintilenecektir. Gériuntilenmemesi

durumunda CD iginde yer alan CD_Start.exe calistirlabilir.

Programa Giris

Windows masaustiindeki Probeton simgesi yada Probeton’un yikli oldugu dizindeki (6rnegin:C:\PROBETON) “probeton.exe” mouse ile cift tiklanarak program
calistinhr. Tanitim ve dosya kontrol ekranlarindan sonra kullanici adi ve sifre giris ekrani gérintdlenir.

Sifre girilerek Tamam’1 tiklamak suretiyle devam edilebilir yada Cikis butonu ile Windows’a geri dondlebilir. Soldaki sutun kullanilarak kullanici adinin degistiriimesi
mimkiinddr.

Hatali sifre girilmesi veya bilgisayarin COM yada USB portunda program koruma anahtarinin olmamasi durumlarinda programa giris yapilamayacaktir.

Giris
Kod Ad -~
it supervisor ..
OPERATOR1 Giris
YETKILI
med ]

5 azza chabat

Kullanici Adi |ahmed

P

Sifre

Tamam | Cikds

Menii Kullanimi

Girig islemi yapildiktan sonra Uretim ekrani gorintilenir. Ekranin Ust kisminda menl bulunmaktadir. Mouse ile istenilen madde tiklanarak yada F10 tusuyla meni
aktif edilerek alt maddelere ulasilabilir ve istenilen ekrana gegis yapilabilir.

1. Kaylt Giris 2. Avarlar 3. Uretim 4. fzleme 5. Raporlama 6. Kullamic 7. Sistem

Programdan Cikis

Meni’de yer alan Sistem’in alt maddesi olan Cikis segenegini aktif etmek ve goriintilenen onay ekraninda Evet butonuna basmak suretiyle programdan ¢ikis islemi
gerceklestirilebilir. Cikis onay ekranina F11 tusunu kullanarak daha kolay bir sekilde ulasmak mimk{ndur.

1. Kayit Gitis 2, &yarlar 3, Uretim 4, Izleme 5. Raporlama 6, Kullamic

2. Probeton Hakkinda
3. Serer Tanimi
4. Dil Segimi

Probeton

9

Programdan cikmak istediginizden emin misiniz

| Hayir
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Proksis Otomasyon ve lletisim Sistemleri

1. Kayit Giris

Kayit giris ekranlarinda ekranin sag tarafi, girilmis kayitlarin Kod ve Ad bilgilerinin izlenebildigi bir tablo seklinde diizenlenmistir. Bu tablo Gizerinden segilen kayda ait
bilgiler ekranda goérintulenir.

1.1 Regete

Uretimlerde kullanilacak beton regetelerinin tanimlanabildigi, girilen kayitlarin izlenip (izerinde gerekli degisikliklerin yapilabildigi ekrandir. Bu ekran iki béliimden
olusmaktadir:

a-) Miktarlar

b-) Parametreler

a-) Miktarlar

Recgete No : Her regeteye iligkin farkl bir regete kodu verilmelidir. Kod bilgisi rakam ve harflerden olusabilir.
Recgete Adi : Girilecek olan regeteyi tanimlamak igin verilen isimdir.

Arama Kodu : Listeden regete arama iglemlerinde kolaylik sadlamasi igin kullanilir. Birden fazla ayni recete adinin kullaniimasi gerektiginde arama koduna farkli
isimler verilebilir.

Aciklama : Kullanicinin kayit hakkinda agiklayici bilgileri girebilecegi alandir.
Hacim : Girilen malzeme miktarlarinin kag metrekiip karisim igin oldugunu belirtir.
Su/CGimento : Regetede girilmis olan su miktarinin gimento miktarina oranidir.

Toplam Agirlik : Regetenin toplam malzeme miktaridir.

b-) Parametreler
Her recete icin Uretimle ilgili receteye 6zel parametre degerlerini igerir.

Hassas Tartim Parametreleri : Tartimlardaki hata oranini en aza indirgemek ve malzeme akiskanligini kontrol altina almak igin girilen parametrelerdir. Cift kapakl
agrega bunkerlerinde, bunkerden alinacak kg. degeri girilen parametre deg@erinin altina distigiinde kapagin biri kapatilip tek kapaktan tartima devam edilir. Buradaki
degerler “hacim” kisminda belirtilen metrekiip basina tanimli degerlerdir.

Genel Parametreler : Bu parametrelerden “Granulite”, “Slump” ve “Mukavemet”, Uretim ile ilgili olmayip regete hakkinda bilgi vermek ve irsaliye Gizerinde gdsterim
amaciyla kullaniimaktadir.

Granulite : Betondaki en iri tane biyUkliglinin mm. olarak karsiligidir.

Slump : Betonun slump degeridir.

Mukavemet : Betonun standartlardaki dayanim karsihgidir.

Bir.Bun./Kova Bos.S. : Agreganin, biriktirme (bekleme) bunkeri yada kovadan tamamen miksere bosalabilecegi siireye karsilktir.

Mikser Parametreleri : Mikser karistirma ve bosaltimina ait parametrelerdir.

Karigtirma Siiresi : Tartilmis malzemelerin mikser igerisine bosalmaya baglamasindan itibaren betonun mikser igerisinde kag saniye karistirilacagini belirtir.
Bosaltim Siiresi : Mikser kapagdi tamamen agildiktan sonra betonun mikserden kag saniyede bosalabilecegini belirtir.

Kademeli Acis Uygulama-Bekleme Siiresi : Mikser igindeki betonun bosalma akiskanhgini kontrol altina almak, sigrama ve tagsmalarin 6niine gegmek icin kapak
tamamen acilana dek uygulama siresi kadar kapak agilir, bekleme siresi kadar beklenir.

Yeni : Yeni kayit olusturmak igin bos bir sayfa agar.

Diizelt : Segili kayit Gzerinde degisiklik yapmak igindir.

Sil : Segili kaydi silmek igindir.

Yazdir : Ekrandaki degerlerin yazici giktisini almak igindir.
Kopyala : Ekrandaki kaydin farkl kodda bir kopyasini olusturur.
Parametreleri Kaydet : Receteye ait parametreleri veritabanina kaydeder.

Kaydet : Yeni girilen bilgileri veya varolan bir kayit tizerinde yapilan degisiklikleri saklar.
iptal : Yapilan degisiklikleri iptal etmek igindir.
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1.2 Musteri

Musteri bilgilerinin girilip izlenebildidi ve kayitlar Gizerinde silme ve diizeltme gibi islemlerin yapilabildigi ekrandir.
Misteri Kodu : Her bir misteri icin ayri ayri girilmesi gereken numara bilgisidir, rakam ve harflerden olusabilir.
Misteri Adi : Misteriye ait isim bilgisi girilir.

Arama Kodu : Listeden musteri arama islemlerinde kolaylik saglamasi igin kullanilir. Birden fazla ayni ismin kullaniimasi gerektiginde arama koduna farkli isimler
verilebilir.

Telefon : Misteriye ait telefon bilgisi girilir.

Faks : Musteriye ait faks bilgisi girilir.

Adres1 : Musteriye ait adres bilgisi girilir.

Adres2 : Adres1 alani yetersiz kalirsa devami bu kisma yazilabilir.
il : Misteriye ait il bilgisi girilir.

Semt/ilge : Miisteriye ait semt yada ilge bilgisi girilir.

Vergi Dairesi : Musterinin kayith bulundugu vergi dairesidir.

Vergi Numarasi : Misteriye ait vergi numarasidir.

Yeni : Yeni kayit olusturmak igin bos bir sayfa agar.

Diizelt : Segcili kayit Uzerinde degisiklik yapmak igindir.

Sil : Segili kaydi silmek igindir.

Yazdir : Ekrandaki degerlerin yazici giktisini almak igindir.

Kaydet : Yeni girilen bilgileri veya varolan bir kayit iizerinde yapilan degisiklikleri saklar.
iptal : Yapilan degisiklikleri iptal etmek igindir.

MisteriKodu 5 Arama Kodu Miigteri Adi Miigteri Kodu
BETOGIM  [BETOGIM 3 -~

Wiisteri Adi BETOCIM
Arama Kodu BETOGIM
Telefon Faks

Adres 1 A

Adres 2 ~

il
Semtilge
Vergi Dairesi

Vergi Numarast

[ ] [ s | [ v

s

1.3 Santiye

Musteriye ait bir veya daha fazla santiyenin tanimlanabildigi, kayitlar Gizerinde silme ve dulizeltme gibi islemlerin yapilabildigi ekrandir.
Santiye Kodu : Santiye kaydina iligkin numaradir.

Santiye Adi : Santiyeye ait isim bilgisidir.

Arama Kodu : Listeden santiye arama islemlerinde kolaylik saglamasi icin kullanilir. Birden fazla ayni ismin kullaniimasi gerektiginde arama koduna farkl isimler
verilebilir.

Misteri Adi : Santiyenin bagli bulundugu musteri adi bilgisidir. Bu bilgi santiye kaydi yapildiktan sonra degistirilemez.
Telefon : Santiyeye ait telefon bilgisidir.

Faks : Santiyeye ait faks bilgisidir.

Adres1 : Santiyeye ait adres bilgisi girilir.

Adres2 : Adres1 alani yetersiz kalirsa devami bu kisma yazilir.
il : Santiyeye ait il bilgisi girilir.

Semt/ilge : Santiyeye ait semt yada ilge bilgisi girilir.

ilgili : Miisteri tarafinda irtibat kurulan kisi bilgisidir.

Uzaklik : Tesis-santiyeye arasi mesafesi girilebilir.

Yeni : Yeni kayit olusturmak igin bos bir sayfa agar.

Diizelt : Segili kayit Gzerinde degisiklik yapmak igindir.

Sil : Segili kaydi silmek igindir.

Probeton Kullanim Kilavuzu
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Yazdir : Ekrandaki degerlerin yazici giktisini almak igindir.
Kaydet : Yeni girilen bilgileri veya varolan bir kayit Gizerinde yapilan degisiklikleri saklar.

iptal : Yapilan degisiklikleri iptal etmek igindir.

Miigteri Segimi

utive Kodu |8
Santiye Kodu Arama Kodu

santiye Adi | HAS BETON HAS BETON i
Arama Kodu Santiye Ad gantiye Kodu

Miigteri Adi 1 HASBETGH  [HAS BETON 3 ~

Telefon Faks

Adres 1

Adres 2

< B (= =

il
Semtilge
gl

Uzakilk 0k

Cm ] [ 5] [sonsm

Dixzelt g

1.4 Kamyon

Transmikser bilgilerinin girilip izlenebildigi, kayitlar Gzerinde silme ve diizeltme gibi islemlerin yapilabildigi ekrandir.

Kamyon Kodu : Program tarafindan her kayit icin otomatik olarak verilen numaradir.

Plaka : Araglara ait plaka bilgisi igerir.

Arama Kodu : Listeden kamyon arama islemlerinde kolaylik saglamasi igin kullanilir. Plakanin il kodu disindaki harf ve/veya rakam karakterleri girilebilir.
Sicil No : Araca ait sicil numarasidir.

Kapasite : Aracin metrekiip bazinda tagiyabilecegi en fazla yiik miktarini ifade eder. Uretim bu transmikser icin yapilacaksa transmikser kapasitesi yapilacak tretim
miktarindan buyiik yada esit olmalidir. Aksi takdirde Probeton uyari mesaji verir.

Tiir : Kullanici tarafindan araca ait tanimlama bilgisi girilebilecek bir alandir.
Mevcut : Aracin faaliyette olup olmama durumunu belirtir. Kullanici tarafindan verilen bir onaydir.

Siiriicii : Araci kullanan siricunin isim bilgisi yer alir. Bu alanda siriici adi tanimlandiginda Gretim igin kamyon kaydi segilince surtici adi otomatik olarak ekrana
gelir. Surtict adi bos birakilirsa dretim igin kamyon ve siirtcu bilgilerini ayri ayri girilir.

Yeni : Yeni kayit olusturmak igin bos bir sayfa agar.
Diizelt : Segili kayit Gizerinde degisiklik yapmak igindir.

Sil : Segili kaydi silmek igindir.

Yazdir : Ekrandaki degerlerin yazici giktisini almak igindir.

Kaydet : Yeni girilen bilgileri veya varolan bir kayit izerinde yapilan degisiklikleri saklar.

iptal : Yapilan degisiklikleri iptal etmek igindir.

Arama Kodu Plaka Kamyon Kodu
Kamyon Kodu 5 3WHRL 11 [SHAL 1L s ~
Plaka 36 HFL 11
Arama Kodu 35 HFL 11
Sicil No
Kapasite 12| m3
Tur

Meveut

siiriicii

- veni [ il I [ “azdr
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1.5 Siirticii

Sdiricu bilgilerinin girilip izlenebildigi ve kayitlar Gzerinde silme ve dlzeltme gibi islemlerin yapilabildigi ekrandir.
Siiriicli Kodu : Program tarafindan her kayit icin otomatik olarak verilen numaradir.

Siiriicli Adi : Araglari kullanan suricitlere ait isim bilgileri girilir.

Arama Kodu : Listeden suriici arama iglemlerinde kolaylik saglamasi igin kullanilir.

Sicil No : Surtclye ait sicil numarasidir.

Adres : Sirliclye ait adres bilgisi igerir.

Telefon : Siriculye ait telefon bilgisi igerir.

Mevcut : Siricinin gorevli olup olmama durumunu belirtir. Kullanici tarafindan verilen bir onaydir.
Yeni : Yeni kayit olusturmak igin bos bir sayfa agar.

Diizelt : Segcili kayit Uzerinde degisiklik yapmak igindir.

Sil : Segili kaydi silmek igindir.

Yazdir : Ekrandaki degerlerin yazici giktisini almak igindir.

Kaydet : Yeni girilen bilgileri veya varolan bir kayit Gizerinde yapilan degisiklikleri saklar.

iptal : Yapilan degisiklikleri iptal etmek igindir.

Arama Kodu Siriicii Adi Siiriicii Kodu
o MOMIN CAN  [MOMIN CAN 3 ~
Siiriicii Kodu 5
Siiriicii Ad MUMIN CAN
Arama Kodu  [MUMIN CAN

Sicil No

Adres ]

Telefon

Meveut

[ Yeni ] [ si ][ Yazdr

Dizet v

1.6 Hizmet

Hizmet bilgilerinin girilip izlenebildigi ve kayitlar Gzerinde silme ve dlizeltme gibi islemlerin yapilabildigi ekrandir.
Hizmet Kodu : Hizmet kaydi i¢in verilen numaradir.

Hizmet Adi : Musteriye verilen hizmetin tanimi girilir (Pompali, Mikserli, Katkili vs.) .

Arama Kodu : Listeden hizmet arama islemlerinde kolaylik saglamasi igin kullanilir.

Yeni : Yeni kayit olusturmak igin bos bir sayfa agar.

Diizelt : Segili kayit Gizerinde degisiklik yapmak igindir.

Sil : Segili kaydi silmek igindir.

Yazdir : Ekrandaki degerlerin yazici giktisini almak igindir.

Kaydet : Yeni girilen bilgileri veya varolan bir kayit iizerinde yapilan degisiklikleri saklar.

iptal : Yapilan degisiklikleri iptal etmek igindir.

Arama Kodu Hizmet Adi Hizmet Kodu
z piksERLY f -~
Hizmet Kodu |1 e B I .
Hizmet Adi MikKSERLI
e ] [ st ] [ veaar
Duzet -
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1.7 Siparis

Bu ekran ile musterilerden gelen siparis bilgileri girilir. Girilen siparisler numarasina gére Uretim ekraninda tanimlanarak uretilebilir.

Kod : Her bir siparis igin program tarafindan verilen numara bilgisidir.

Tarih : Siparisin girildigi tarih-saat bilgisidir, farkl bir tarih-saat bilgisi girilebilir.

Misteri : Siparisi veren musteri adi bilgisidir.
Santiye : Misteriye ait santiye adi bilgisidir.
Recgete : Siparisi verilen Uretimin beton sinifi bilgisidir.

istenen : Siparisi verilen {retimin toplam metrekiip bilgisidir.

Verilen : O siparise ait yapilan iiretim miktaridir. Uretim yapildikga bu deger kendiliginden artacaktir.

Hizmet1 : Yapilacak lretime iliskin hizmet bilgisidir.

Hizmet2 : Yapilacak Uretime iligkin ikinci bir hizmet bilgisidir.
Ordino : Operator tarafindan siparise verilen numara bilgisidir.
Aciklama : Siparise iligkin girilen agiklama bilgisidir.

Siiriicii : Transmikserin surtict bilgisidir.

Yeni : Yeni siparis kayiti olusturmak igin bos bir sayfa acar.

Diizelt : Segili siparis Uzerinde degisiklik yapmak igindir.

Bitmis Siparigleri Sil : Sipariste belirtilen Uretim tamamlandiginda o siparis kaydini silmek igindir.

Kaydet : Yeni girilen bir kayiti veya varolan bir kayit tizerindeki degisiklikleri saklar.

iptal : Yapilan degisiklikleri kaydetmeden vazgegmek igindir.

Sipari Koo | 00002
Tarih 00772010 1330
Wiigteri soq Arama Kodu
Santiye
Regete g
Wiktar 00| ms
Hizmet 1 0
Ordino 0
Aciklama &

v

iotal

1.8 Malzeme

Beton Uretimi igin kullanilacak malzeme tanimlamalari yapilir.

Malzeme Kodu : Malzemeye ait numara bilgisidir.

Kod  Tarih Miigteri gantiye Regete istenen Verilen Hizmet1 Hizmet2 Ordino
I 501720101121 A00.00] 0,00 MKSERLI
1< >
g i e 1
Dizet

Malzeme Adi : Malzemenin, ekranlarda, irsaliye-rapor ve listelerde gorintilenecek ismidir.

Malzeme Tipi : Malzeme tipi ile ilgili agiklayici bilgidir.
Uretici : Malzemeyi iireten firma ad bilgisidir.

Uretim Yeri : Malzemenin (retildigi yer hakkinda agiklayici bilgidir.

Uyarn Miktan : Malzemeye ait kalan stok miktari, burada tanimli limitin altina distiginde kullanici uyarilir.

Max Ebat : Malzemenin mm bazinda en iri tane buyuklugudur.
Min Ebat : Malzemenin mm bazinda en kigik tane bluyuklugudur.

Aciklama : Malzeme hakkinda girilebilecek agiklayici bilgidir.

Stok Miktari : Ekran Uizerinde segili olan malzemeye ait girilmis stok miktarlarini gosterir.

Yeni : Yeni kayit olusturmak igin bos bir sayfa agar.
Diizelt : Segili kayit Uzerinde degisiklik yapmak igindir.
Sil : Segili kaydi silmek igindir.

Yazdir : Ekrandaki degerlerin yazici giktisini almak igindir.

Kaydet : Yeni girilen bilgileri veya varolan bir kayit izerinde yapilan degisiklikleri saklar.

iptal : Yapilan degisiklikleri iptal etmek igindir.
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Stok Miktari od ad .

AGGR-1
ACOR-3
Malzeme Adi CEM-1

AGGR-4
Stok Kontrolii Yap

BEEDE

i

EW-1

CEM-2

CEM-3

CEM-4
WATER

0 ADD-1

1 ADD-2

Uretici | ‘

NREEEE

Uretim Yeri | ‘

Max Ebat ljl -
Win Ebat lj| mm

Aciklama

[ eni ] azcr

Diizeft

[4]

<

1.9 Stok

Malzeme stok miktarlarina iligkin giris, ¢ikis ve mevcut kayitlar Gizerinde diizeltme islemlerinin yapilabildigi ekrandir. Kullanici, negatif stok girerek “stok ¢ikis” islemini
gerceklestirebilir. Stok miktarlari ekranin sagindaki tabloda detayli olarak izlenebilir. Stok Miktari isimli alanda, sadece secilen malzemeye ait toplam girilen stok
miktari gorilebilir.

Stok No : Girilen stok kaydina iligkin program tarafindan verilen numaradir.

Malzeme Adi : Stok giris/cikis isleminin yapilacagi malzeme bilgisi segilir.

Miktar : Stok giris/gikisI yapilacak malzeme miktaridir.

Giren Kisi : Stok giris/gikis islemi yapan Kullanici bilgisidir. Bu alanda Kullanici adi program tarafindan otomatik girilir.

Son Degistiren Kisi : Kayit Gzerinde en son degisiklik yapan kullanici bilgisidir. Bu alana Kullanici adi program tarafindan otomatik girilir.
Aciklama : Kayit ile ilgili agiklama bilgisidir.

Yeni : Yeni kayit olusturmak igin bos bir sayfa agar.

Diizelt : Segcili kayit Uzerinde degisiklik yapmak igindir.

Sil : Segili kaydi silmek igindir.

Kaydet : Yeni girilen bilgileri veya varolan bir kayit iizerinde yapilan degisiklikleri saklar.

iptal : Yapilan degisiklikleri iptal etmek igindir.

Malzeme Stok o Malzeme Adi Miktar ~

H

Tarih 30/07/2010 13:40

Miktar l:l Ky

Giren Kisi ‘ yetkili ‘
Son Dedgigtiren Kigi yetkili |
Aciklama ~
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2. Ayarlar
2.1 Uretim Parametreleri

Uretim esnasinda kullanilan tiim siire ve agirlik parametrelerinin degistirilip kaydedildigi yada izlenebildigi ekrandir. Ayni tiir parametreler bir araya getirilerek belli
gruplar altinda toplanmistir. Ekran tablosal bir yapidadir. Ekranin solunda grup adlari vardir. Segilen gruba ait parametreler sag tarafta gériintilenir.

2.1.1 Mikser ve Tartim-Bosaltim ile ilgili Siireler

Mikser Karigtirma Siiresi

Her periyodun sonunda mikserin igine bosaltilan malzemelerin, mikser igerisindeki karisma suresidir. Agrega, ¢imento, su ve katkinin mikser igine bosaltimlari
birbirine gdre gecikmeli yapilabildigi igin karisim siresi, malzemeler igin bosaltim izni Uretildigi anda islemeye baslar. Dolayisiyla mikser karigim siresi, tim
malzemelerin bosaltim gecikmelerini ve mikser igine bosaltim surelerini igine alir.

Turbo mikserlerde bu siire, tim malzeme bosaltimlari tamamlandiktan sonra mikser bosaltim agzinin Karistirma Pozisyonuna gelmesiyle baslar. Sire bitiminde
bosaltim adzi, Bosaltim Pozisyonuna gelinceye dek asagdi inecektir.

Miksersiz sistemlerde bu parametre kullaniimamaktadir.
Mikser Bosaltim Siiresi

Mikser igerisindeki karismis malzemenin tamaminin bosaltiimasi igin gerekli olan suredir. Mikser Kapagi Acik sinyali alinir ainmaz islemeye baslar. Bu sire
sonlansa dahi Mikser Bos sinyali algilanmazsa Mikser Kapagini Kapat komutu verilmez.

Mikser kapaginin kademeli agiimasi igin gegen sirenin de bosaltim stresine dahil oldugu diistintimelidir.

Turbo mikserler, Bosaltim Pozisyonunda iken Bosaltim Pozisyonunda Karistirma Siresi bitiminde donislerini durduracak ve bosaltim yoénine dénmeye
basladiklarinda Mikser Bosaltim Suresi baglamis olacaktir. Stre bitiminde bosaltim agdzi, yukari hareket ederek dolum pozisyonunu alacaktir.

Miksersiz sistemlerde bu parametre kullanilmamaktadir.
Mikser Kapagi Kademeli Agis Uygulama ve Bekleme Siiresi

Mikser igindeki karigsimin transmiksere bosaltimi igin kapak agildiginda aniden bosalarak transmikser agzinda tasma, sigrama yada tikanma yaratmamasi amaciyla
kapaklar kademeli olarak agtirilabilir. Bu kademeli acilis, adimlar halinde kapag@in belirli bir stre agilip belirli bir siire bulundugu pozisyonda beklemesi seklinde
tanimlanabilir. Islem, karisim safhasi tamamlandiginda verilen Mikser Kapagini Ag komutuyla devreye girer. Mikser kapagi Uygulama Siiresi kadar acildiktan sonra
Bekleme Sdiresi kadar bulundugu pozisyonda bekler ve daha sonra tekrar Uygulama Siresi isleme girer.Bu islem kapak tamamen agilana bir baska deyisle Mikser
Kapagi Acik sinyali algilanana dek tekrarlanarak devam eder.

Miksersiz sistemlerde bu parametre kullaniimamaktadir.
Agrega, Gimento, Su ve Katki Tartim Oncesi ve Sonrasi Bekleme Siireleri

Bir sonraki periyodun tartim islemi, bir dnceki tartiimis malzemenin bosaltim isleminden hemen sonra yapilmakta, tartiimakta olan malzemenin de belirli bir yerden
kantara akisi s6z konusu olmaktadir. Bu nedenlerden 6tiirli, gerek bosaltim gerekse de tartim islemleri kantarlarda salinimlar olusturmaktadir. Sistem, tartim dncesi
ve sonrasi kantar stabilizasyonlarinin saglanabilmesi amaciyla ikiser saniyelik sabit beklemelerin ardindan 6lgim alma islemlerine baglamaktadir.

Bir baska deyisle; bu surelerin kullanim amaci: kantar stabilizasyonu saglandiktan sonra dahi, makina aksaminin kantarlar Gzerinde olusturdugu mekanik
titresimlerin 6lgimlerde olusturacagi etkiyi mimkin oldugunca azaltmaktir.

Agrega, Gimento, Su ve Katki Bosaltim Oncesi ve Sonrasi Bekleme Siireleri

Bosaltim islemleri, kantar adirliklari Bosaltim Sonlandirma Limit Agirligi'nin altina duser digsmez sonlandirilir. Ancak bosaltimda olusan sarsintilar nedeniyle agirlik
degerinin bir an igin limitin altinda sezilmis ve kantar icinde kalmis bir miktar malzeme daha olabilecegi diislincesiyle bosaltim kapak yada klapeleri kapatiimadan,
bantli agrega sistemlerinde bant durdurulmadan énce bir sure daha bekleme verilebilir.

2.1.2 Kismi Bosaltim, Kova Emniyet ve Vibrasyon Siireleri
Agrega, Cimento, Su ve Katki Kismi Bogaltim Bekleme Siireleri

Tartilmis malzemelerin bosaltimlari, istenen karisim kivami icin kismi bosaltim prensibine gore yapilabilir. Bunun anlami; bosaltimi baglayan malzemeden Kismi
Bosaltim Yizdesi kadar miktarin bosaltildiktan sonra kapak yada klapesinin kapatiimasi, bu parametrelerle tayin edilen siire kadar beklenmesi ve tekrar kismi ylizde
kadar bosaltilarak bu islemin bosaltim sonuna dek tekrarlanmasidir.

"Bekleme Sireleri" ve "Kismi Bosaltim Yizdeleri"ne "0" girilmesi durumunda ilgili birimlerin kismi bosaltimlari iptal edilecek ve bosaltimlari bir defada yapilacaktir.
Biriktirme bunkeri olmayan sistemlerde agrega kismi bosaltim parametreleri kullanilmamaktadir.
Agrega Vibrasyon Kontrol ve Vibrasyon Uygulama Siireleri

Sistem, agrega goézlerinden yapilan tartimlarda "Sireye Bagimli Akis Kontroli" yapar. Akis miktari, kontrol parametreleri cercevesinde yetersiz gorilirse akisin
artinlmasi amaciyla belirlenen sire zarfinda otomatik olarak vibrasyon uygulanir.

Tarti Banti Vibrasyon Uygulama ve Bekleme Siireleri

Tarti Banti bosaltimi yapilirken kefeler Gizerinde yapismasi muhtemel malzemenin de dokulerek hizli bir bosaltimin saglanabilmesi amaciyla vibrasyon uygulanir. Bu
vibrasyon, mekanik yorulmanin éniine gegmek igin bosaltim baslar baslamaz sirekli olarak degil, bosaltimin sonlanmasina dogru baslayip, uygula-bekle seklinde
devam eden ve bosaltimla birlikte sonlanan bir metod halinde uygulanir. Vibrasyonun aralikli olarak uygulanmasina kantar agirhdi, Tarti Banti Vibrasyon Kontrol
Agirh@i'nin altina duser dismez baslanir.

Besleme Banti Tagima Siiresi

Tarti Bantlar bosaldiktan sonra dikey Besleme Banti lzerindeki malzemenin tamaminin Agrega Biriktirme Bunkerine bosalmasi icin beklenen siredir. Bir baska
deyisle tarti bantlan durur durmaz bu siire kadar beklendikten sonra Biriktirme Bunker Kapagi A¢ komutu uretilir.

Bu sirenin 4 ile 5 sn. gibi bir degere ayarlanmasi durumunda Besleme Bantinin lizerindeki malzeme tam olarak bosalmadan Biriktirme Bunker Kapagi agilacak,
Biriktirme Bunkeri tamamen bosalirken Besleme Banti da bosalmis olacaktir. Boylece iki ayri birimin bosalma sureleri birbiriyle kesisecegi igin Uretim zamani
disurulerek sistem kapasitesinin artigi saglanacaktir.

Biriktirme bunkeri olmayan sistemlerde agrega tartimi bittiginde diger birimler de tartimlarini bitirmis ise malzemeler igin bosaltim komutlari Uretilir.
Kova Asagi-Ara, Ara-Yukari ve Yukari-Agagi istasyon Emniyet Siireleri

Kovall agrega bosaltim sistemlerinde kovanin 3 istasyon (asagi, ara ve yukari) arasindaki hareketinde sikisma yada zorlanmadan olusabilecek yavaslama yada
durma problemlerinde motor aksamini koruma altina almak amaciyla parametrik olarak belirlenen emniyet sireleri tayin edilebilmektedir.
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Bu streler zarfinda kovanin, bir istasyondan digerine ulasamamasi durumunda kova motoru durdurulur ve alarm ile kullanici uyarilir. Ariza giderildikten sonra tretim,
iptal edilmeksizin kaldigi yerden devam ettirilebilir. Bu siireler kovanin normal ¢alisma kosullarinda istasyonlar arasi hareket sirelerinden 1 veya 2 sn. fazla olarak
toleransli verilirse sagdlikh bir kontrol mekanizmasi olusturulabilir.

Ara istasyonun olmadigi kova sistemlerinde ilk iki parametre gecersiz olacak, Kova Yukari-Asagi Istasyon Emniyet Siiresi kovanin hem asagi-yukar hem de yukari-
asag! hareketi igin gegerli olacaktir.

Biriktirme Bunkeri/Kova Bosaltim Siiresi:

Biriktirme bunkeri iginde toplanan agreganin tamaminin bosalmasi igin gerekli olan suredir. Bu siire Bunker Kapaginin Agik sinyalinin algilanmasi ile baslar, sire
bitiminde kapak kapatilir.

Kovali agrega bosaltim sistemlerinde kova igindeki malzemenin bosaltim siiresi de bu parametre ile tayin edilir. Siire, "Kova Yukar istasyonda" sinyalinin alinmasi
ile baglar ve sire bitiminde kova asagi dogru hareketine baslar.

Biriktirme Bunkeri Vibrasyon Kontrol, Uygulama ve Bekleme Siireleri
Bu parametreler Biriktirme Bunkeri Bos sinyalinin kullanildidi ve kullaniimadidi sistemlere gore farklilik gosterir.

Bos sinyalinin kullanildigi sistemlerde; bosaltimin baslamasindan itibaren Vibrasyon Kontrol Siiresi sonunda halen Bos sinyali algilanmamissa, algilanincaya dek
Uygulama ve Bekleme siirelerine bagli olarak vibrasyon uygulanir ve beklenir.

Bos sinyal sistemi kurulu degilse; bosaltimin baslamasindan itibaren Vibrasyon Kontrol Siresi tamamlaninca bosaltim sonlanincaya kadar Uygula-Bekle yontemiyle
vibrasyon uygulanir.

Biriktirme bunkeri olmayan sistemlerde bu parametreler kullaniimamaktadir.

2.1.3 Pompalama Siireleri 1
Agrega Pompalama Uygulama ve Bekleme Siireleri

Bir periyotluk Uretimlerde yapilan akis hatalarinda hata diizeltme proseduri uygulanamayacagi i¢gin tartimlari, Pompalama ydntemiyle daha hassas bir sekilde
yaptirma olanagi bulunmaktadir. Pompalamadan maksat: tartimin tamamlanmasina Pompalama Kontrol Agirligi miktar kadar kaldiginda tartim birimleri duracak ve
tartim tamamlanincaya kadar Uygulama suresi kadar tartim yapilacak, Bekleme siresi kadar beklenecektir. Uygulama siresinin 1 sn. ve alti sireler mertebesinde
girilebildigi disunulirse az miktarlardaki akislarla istenen miktar gok hassas bir sekilde tartilabilecektir.

Herhangi bir tartim birimi icin "Uygulama Siresi"ne 0 sn. girilmesi durumunda pompalama 6zellidi iptal edilmis olacaktir. Stre de@erleri olarak ta sirasiyla: 0.5-1 sn
uygulama ve 2-3 sn. bekleme onerilebilir.

Pompalama islemi kapaklarin kisa sureler iginde agilip kapanmasina neden olacag! igin mekanik yapinin bu ¢alisma seklini desteklediginden emin olduktan sonra bu
islem aktif edilmelidir.

2.1.4 Vibrasyon, Hava Soku, Siren, Filtre ve Turbo Siireleri
Cimento Bunkeri Vibrasyon Uygulama ve Bekleme Siireleri

Tarti Banti Vibrasyon prosediriine benzer olarak Cimento Bunkeri bosaltimi yapilirken yapismasi muhtemel malzemenin de dokilerek hizli bir bosaltimin
saglanabilmesi amaciyla vibrasyon uygulanir. Bu vibrasyon, mekanik yorulmanin éniine gegmek igin bosaltim baslar baslamaz sirekli olarak degil, bosaltimin
sonlanmasina dogru baslayip, uygula-bekle seklinde devam eden ve bosaltimla birlikte sonlanan bir metod halinde uygulanir. Vibrasyonun aralikli olarak
uygulanmasina kantar agirhigi, Cimento Bunkeri Vibrasyon Kontrol Agirligi' nin altina diiser digsmez baslanir.

Cimento Hava $oku Uygulama ve Bekleme Siireleri

Cimento tartimi sirasinda malzeme akisini hizlandirabilmek igin silolarin alt konik kismina verilen hava sokunun (kaynatma) diizenlendigi parametrelerdir. Bu hava
soku, nemlenmeden 6tlrd olusacak taglasmanin 6niine gecilmesi igin slrekli deg@il Uygulama siresi kadar silolara hava verilmesi, Bekleme siresi kadar hava
sokunun durdurulmasi seklindedir.

Katki Bunkeri Su Puskiirtme Siiresi

Periyot sonlarinda katki bosaltimi sonlandiginda, katki kantarinin igine su plskirtme ydntemi uygulanarak i¢ geperlere sivanmasi muhtemel katki maddesinin
temizligi saglanabilir. Su piskurtme islemi, kantar agirlidi, katki icin belirlenen Bosaltim Sonlandirma Limit Agirhdi'nin altina distiginde baslar ve piskirtme siresi
bitmedikce (Bosaltim Sonrasi Bekleme Siiresi de tamamlansa dahi) katki bosaltim klapesi kapatiimaz.

Siren Galma Siiresi

Uretime ait son mikser kapaginin kapatilmasi ile birlikte, sistem yapilan Gretiminin bittigini siren galarak duyurur. Parametrik olarak girilen bu deger Uretim Sonu
Sireninin ne kadar sure ile ¢calacagini belirler.

Miksersiz sistemler igin son periyoda iligkin bosaltimlarin timi sonlandiginda (agrega icin besleme banti tagima siresinin sonlanmasi beklenir) siren ¢calmaya
baslayacaktir.

Mikser Filtresi Bogaltim Oncesi Bekleme ve Bosaltim Siireleri

Mikser filtresinin iginde tutulan maddeler , her periyotta malzeme bosaltimlarindan sonra mikser igine bosaltilarak degerlendirilebilirler. Bosaltim éncesi sire, miksere
yapilan tim malzeme bosaltimlari sonlanip kapaklar ve klapeler kapatildiktan sonra filtre bosaltimi yapilincaya dek beklenen suredir. Bosaltim suresi ise, filtre
klapesinin acik kalacagi sureyi tayin eder. Filtre bosaltim islemi tamamlanmadan Mikser Karistirma Siresi sonlansa dahi mikser bosaltim kapaklari aciimaz.

Turbo Bosaltim Pozisyonunda Karigtirma Siiresi

Turbo mikser bosaltim agzinin konumu Bosaltim Pozisyonuna ulastiginda da bu parametre ile belirlenen sire zarfinda mikser karigtirma yéniine dénmeye devam
eder. Sure bitiminde mikser déniis hareketi duracak ve bosaltim yoniine dénmeye baslayarak Mikser Bosaltim Siresini de isletmeye baslayacaktir. Bu parametrenin
0 sn. olarak birakilimasi durumunda bu prosedir iptal edilerek direkt olarak bosaltima gecilecektir. Ancak mikser icindeki malzemenin bosaltim agzina birden
yuklenerek tagsma ve sigrama yaratmamasi igin bu surenin 2-3 sn.ye ayarlanmasi tavsiye edilir.

Turbo miksersiz sistemlerde bu parametreler kullaniimamaktadir.
Cimento Akis Kontrol Siiresi:
“Tesis Bilgileri & Onaylar” ekranindan verilecek onaya bagli olarak gimento tartimi yapilirken zamana bagimh akis kontroli uygulatilabilir.

Akis kontrol slresi boyunca yine parametrik olarak girilebilen Akis Kontrol Agirlidi miktarinda bir akis sezilemedidinde kullanicinin karsisina bir pencere gelecek ve
dilerse yine ayni silodan tartima devam etme sansi verilecek, dilerse kalan miktari bagka bir silodan alma segenegi sunulacaktir. istenen secim yapildiktan sonra
kontrol prosediri tekrar baslayacaktir. Diger silodan alma, o anda calismakta olan helezonun durmasi ve segcilen silo helezonunun galismaya baglamasi seklinde
cereyan eder.
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2.1.5 Tartim Baslangi¢ ve Sonlandirma Limitleri
Agrega, Cimento, Su ve Katki Tartim Baslangici Limit Agirhiklan

Uretime ait ilk tartimlara baglanmadan énce tiim kantarlar igin dara kontrolii yapilir. Bu kontrol, daha énceden manuel olarak tartiimis yada bir ariza yiiziinden iptal
edilmis gegmis Uretime ait kantarlarda kalmis olabilecek malzemelerin Griin kivaminda olusturabilecekleri sorunlari énleyebilmek icin yapiimaktadir.

Kantarlarda ilgili kantar igin belirlenen agirlik degerinden yiksek miktarda malzeme olmasi durumunda kullanici uyarilarak o kantar igin malzeme tartimi
yapilmayacaktir.

Problemin giderilebilmesi icin; eger kantardaki malzeme kabul edilebilir bir agiriikta ise kantar indikatoru sifirlanarak o anki deger dara olarak sisteme tanitilip tartim
islemlerine baglanabilir. Ikinci bir ydntem ise bu parametre degerinin kantardaki malzeme miktarinin Gzerinde bir dedere getirilmesidir. Ancak miktarin Griin kivamini
bozabilecegdi distniliyorsa Uretim iptal edilmeksizin malzeme manuel olarak bosaltiimali ve Gretime kalindigi yerden devam edilmelidir.

Agrega, Cimento, Su ve Katki Sonlandirma Limit Agirliklan

Kantar bosaltimlari, kantar adirliklarinin kontrolli sonucunda sonlandirilir. Kantar agirliklari, Sonlandirma Limit Kg.inin altina diiger dismez bosaltim banti, klapesi
yada kapaginin durdurulmasi veya kapatiimasi igin izin Uretilir. Mekanik titresim nedeniyle kantar agirliklarinin bir an igin bu parametrelerin altina diismus olabilecegi
dlsuncesiyle bosaltim sonlandirmalari belirli surelerle geciktirilebilirler.

Kantar agirligi ilgili parametrik degerin altina dismedikgce kapak yada klape kapatiimayacak, bant durdurulmayacaktir. Kantarlarda olusabilecek olasi malzeme
yapismasi g6zoniinde bulundurularak ilgili birimin temizlenme islemi ertelenecekse basit bir sekilde kantar indikatéri sifirlanabilir yada buradaki parametrik deger
kantar agirliginin tizerine gikarilabilir.

Baslangi¢ ve Sonlandirma Limit Kontrollerinden dolayi kantar indikatérlerinin sifiranmasi islemi, kantarlar icinde kontrolsiiz malzeme birikimine dolayisiyla tagsma
yada urlin kivam bozukluklarina yol acabilecegi icin sikga kullaniimasi tavsiye edilmemektedir. Belirli araliklarla kantar igleri kontrol edilerek yapismis yada taslasmis
malzemeler temizlenmelidir.

2.1.6 Hassas Tartim Degerleri
Agrega, Cimento, Su ve Katki Hassas Tartim Degerleri

Tartimlarinin hatasiz yapilabilmesi icin sistemde yer alan bazi tartim birimlerine hassas tartim 6zelligi kazandirilmistir. Bunun anlami; her agrega bunkerinde iki adet
kapak olmasi, gcimento helezonlarinda hizli ve yavas devirde galisabilme 6zelliginin bulunmasi, su ve katki tartim sistemlerinde ise gaplarina gore kalin ve ince olmak
(izere iki adet vana bulunmasidir.

Calisma prensibi ise; zaman kazanmak amaciyla tartima biylk miktarda akisin saglanmasiyla baslanmasi ve burada belirlenen parametre degerinde tartilacak
malzeme kaldiginda miimkin olan en az akis miktariyla hatasiz olarak istenen hedef kilograma ulasmak seklinde agiklanabilir.

Bu islem agrega igin, tartima her iki kapaktan baslanip geri kalan hassas tartim degerinin birinci kapak olmaksizin yalnizca ikinci kapaktan devam edilmesi, ¢cimento
icin helezon motorlarinin hizli devriyle gimento alinmasina baslanip geri kalan degerin yavas devir galismayla devam ettiriimesi, su ve katki icin ise; agrega
prensibine benzer olarak her iki vana ile tartima baslanmasi ve hassas tartim de@eri kadar tartilacak malzeme kaldiginda bunun daha ince ¢apa sahip vana ile daha
hassas bir sekilde alinmasi seklinde de agiklanabilir.

Hassas Tartim Degerlerinin, tartilmasi gerekli degere esit yada bu degerlerden ylksek olmasi durumunda tartimin tamami ikinci kapak, devir yada vanadan
yapilacaktir. Bu durumda elbette ki tartim hassasiyeti oldukga ylikselecek ancak Uretim siresi artacagindan sistem kapasitesi digecektir.

2.1.7 Hata Parametreleri ve Kantar Sinir Degerleri
Agrega, Cimento, Su ve Katki Hata Diizeltme Sinir Degerleri

TUm malzemelerin tartimlari, belli bir ylkseklikten kantarlara akis seklinde gergeklesmektedir. Dolayisiyla kantar indikatérleri tarafindan hedef kilolara ulasildigi
sezilerek kapaklar (helezon yada vanalar) kapatilsa dahi havada asil bir situn halini almis olan son malzeme de kantara disecek ve istenen kilolardan daha fazla
miktar alinarak hata yapilmasina sebep olacaktir. bu yiizden sistem ideal galisma kosullarinda yani her periyotta sabit akis hatasi oldugu distnildiginde bir
sonraki periyotta bir 6ncekinde yapilan hata kadar eksik malzeme alarak toplamda hatasini tolere edebilecektir.

Ancak nem, sikisma ve oturma gibi gesitli nedenlerden 6tiiri malzemelerin yapisinda olusan degiskenlik, pnématik kapak yada vana sistemlerindeki basing
farklihklan gibi etkenler malzeme debilerini etkilemekte ve her defasinda havada asil kalan bu miktar da degiskenlik géstermektedir.

Bu ylizden sistem, periyotlar boyunca yapilan hata sonuglarina uyguladig algoritmalar sonucunda malzeme akis karakteristiklerini hesaplayarak parametrelerde yer
alan Hata Diizeltme Degerlerini otomatik olarak degistirir. Bu degisimin mekanik sistemde olusan hatalar (pnématik arizalar, yabanci cisimlerin sikismasi nedeniyle
kapaklarin kapanamamasi) nedeniyle kontrol disi artmamasi igin hata dizeltme degerlerine tartilacak degerlerin belirli orani kadar Ustten sinirlama
konulabilmektedir. Bu deg@erlerin alt sinirlamasi ise sifirdir, bir bagka deyisle yapilan hata degerleri higbir sekilde negatife inememektedir.

Agrega, Cimento, Su ve Katki Hata Boliim ve Garpim Parametreleri

Hata Diizeltme Degerlerinin hesaplanma algoritmasinda kullanilan parametrelerdir. Istenen hedef kilolardan sirekli olarak eksik yada fazla tartiliyor olmasi bu
parametreler ile diizeltilebilir. Carpim / B6lim orani biylidugiunde arti ydndeki fazlaliklar, oran kiguldigiinde ise hata olusturan eksik miktarlar asagdi gekilebilecektir.
Tartim birimlerinin hata karakteristiklerine gére bu degerler; 2:3, 1:5 gibi degerlere ayarlanir.

Agrega 1.Grup, 2.Grup, Gimento, Su ve Katki Kantar Sinir Degerleri

Kantarlar igin tagma kontrollerinin yapildi§i parametrelerdir. Bir bagska deyisle; Uretim esnasinda lzerinde tartim yapilan herhangi bir kantar degeri burada girilmis
olan parametrik degeri astigi anda ilgili tartim durdurularak kullanici uyarilir.

Bu parametreler, kantar indikatérlerinin kalibrasyon degerlerini yansitmak zorunda degildir. Ornek olarak; 3000 kg.a kalibreli bir agrega kantarinda, tim receteler ve
mikser kapasitesi géz 6niine alindiginda tartilacak en blyik agirlik 2600 kg.'1 gegmiyor ise saglikli bir kontrol igin parametre olarak 2600-2700 degerleri girilebilir.

2.1.8 Vibrasyon, Kismi Bosaltim ve Kontrol Parametreleri
Agrega Vibrasyon Kontrol Agirhgi

Sistem, agrega goézlerinden yapilan tartimlarda "Streye Bagimli Akis Kontroli" yapar. Akis miktari, kontrol parametreleri gergevesinde yetersiz gorilirse akisin
artinlmasi amaciyla belirlenen sire zarfinda otomatik olarak vibrasyon uygulanir.

Bdylece tartim kapagi acilir agilmaz vibrasyonun baslatiimasi ve tartim sonuna dek surekli galistiriimasi nedeniyle olusacak mekanik yorgunlugun 6niine gegilecek,
vibratér motorlari yalnizca gerektiginde galistirilacaktir.

Tarti Banti Vibrasyon Kontrol Agirhgi

Tarti Banti bosaltimi yapilirken kefeler Gizerinde yapismasi muhtemel malzemenin de dokilerek hizli bir bosaltimin saglanabilmesi amaciyla vibrasyon uygulanir. Bu
vibrasyon, mekanik yorulmanin éniine gegmek igin bosaltim baslar baslamaz sirekli olarak degil, bosaltimin sonlanmasina dogru baslayip, uygula-bekle seklinde
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devam eden ve bosaltimla birlikte sonlanan bir metod halinde uygulanir. Vibrasyonun aralikli olarak uygulanmasina kantar agirhgi, Tarti Banti Vibrasyon Kontrol
Agirliginin altina diser dismez baglanir.

Cimento Bunkeri Vibrasyon Kontrol Agirhg:

Tarti Banti Vibrasyon prosediriine benzer olarak Cimento Bunkeri bosaltimi yapilirken yapismasi muhtemel malzemenin de dokilerek hizli bir bosaltimin
saglanabilmesi amaciyla vibrasyon uygulanir. Bu vibrasyon, mekanik yorulmanin éniine gegmek icin bosaltim baslar baslamaz sirekli olarak degil, bosaltimin
sonlanmasina dogru baslayip, uygula-bekle seklinde devam eden ve bosaltimla birlikte sonlanan bir metod halinde uygulanir. Vibrasyonun aralikli olarak
uygulanmasina kantar agirhgi, Cimento bunkeri Vibrasyon Kontrol Agirliginin altina diser digsmez baslanir.

Agrega, Cimento, Su ve Katki Kismi Bosaltim Yiizdeleri

Tartilmis malzemelerin bosaltimlari, istenen karigsim kivami igin kismi bosaltim prensibine gére yapilabilir. Bunun anlami; bosaltimi baslayan malzemeden Kismi
Bosaltim Yizdesi kadar miktarin bosaltildiktan sonra kapak yada klapesinin kapatilmasi, bu parametrelerle tayin edilen siire kadar beklenmesi ve tekrar kismi yiizde
kadar bosaltilarak bu islemin bosaltim sonuna dek tekrarlanmasidir.

Cimento Akis Kontrol Agirhgi:

Cimento tartimi sirasinda otomatik akis kontroli yapilarak; malzemesi bitmis, helezonunda tikanma olmus yada baska herhangi bir nedenden 6tiri parametrik

olarak girilen “Akis Kontrol Suresi” boyunca "Akis Kontrol Agirhdi" kadar akis gerceklestiremeyen silo igin kullanici uyarilir.

Ornek olarak; "Akis Kontrol Siiresi"ne 10 sn., "Akis Kontrol Agirli§i" degerine ise 10 kg. girilmesi durumunda 10 sn.’lik zaman dilimi igerisinde 10 kg.'lik gimento akisi
gergeklestiremeyen silo icin kullanicinin karsisina bir uyari ekrani gelir. Bu durumda kullaniciya ya yine ayni silodan devam ettirme yada geri kalan miktari baska bir
silodan alma segenegi sunulur. Cimento tartimi tamamlanincaya dek bu kontrol siirekli olarak yapilir.

2.1.9 Pompalama Kontrol Agirliklan

Bir periyotluk Uretimlerde yapilan akis hatalar icin hata diizeltme prosediirii uygulanamayacagi igin tartimlari, Pompalama ydntemiyle daha hassas bir sekilde
yaptirma olanagi bulunmaktadir. Pompalamadan maksat: tartimin tamamlanmasina Pompalama Kontrol Agirlidi miktar kadar kaldiginda tartim birimleri duracak ve
tartim tamamlanincaya kadar Uygulama suresi siresi kadar tartim yapilacak, Bekleme suresi kadar tartima ara verilecektir.

Hassas Tartim Degerleri, her birim icin bu islemin baslangi¢ zamanini tayin eder. Tartilacak de@ere, burada girilen miktarlar kadar kaldiginda islem baslatilir.

Pompalama islemi kapak, helezon yada vanalarin kisa sureler iginde agilip kapanmasina neden olacagi icin mekanik yapinin bu galisma seklini desteklediginden
emin olduktan sonra bu islem aktif edilmelidir.

2.1.10 Agrega Nem Degerleri

Nem Sensorii bulunmayan Agrega silolarinda ki malzemenin kullanici tarafindan girilen nem degeridir.

2.1.11 Hata Diizeltme Degerleri

TUm malzemelerin tartimlar, belli bir yiikseklikten kantarlara akis seklinde gergeklesmektedir. Dolayisiyla kantar indikatérleri tarafindan hedef kilolara ulasildigi
sezilerek kapaklar (helezon yada vanalar) kapatilsa dahi havada asil bir situn halini almis olan son malzeme de kantara disecek ve istenen kilolardan daha fazla
miktar alinarak hata yapilmasina sebep olacaktir. Bu ylizden sistem ideal galisma kosullarinda yani her periyotta sabit akis hatasi oldugu disinuldiginde bir
sonraki periyotta bir 6ncekinde yapilan hata kadar eksik malzeme alarak toplamda hatasini tolere edebilecektir.

Ancak nem, sikisma ve oturma gibi gesitli nedenlerden 6tliri malzemelerin yapisinda olusan degiskenlik, pndmatik kapak yada vana sistemlerindeki basing
farklihklar gibi etkenler malzeme debilerini etkilemekte ve her defasinda havada asil kalan bu miktar da degiskenlik géstermektedir.

Bu yiizden sistem, periyotlar boyunca yapilan hata sonuclarina uyguladidi algoritmalar sonucunda malzeme akis karakteristiklerini hesaplayarak séz konusu Hata
Diizeltme Degerlerini otomatik olarak degistireceginden ilgili degerlere kullanicinin midahale etmesine gerek kalmayacaktir.

Bu degisimin mekanik sistemde olusan hatalar (pnématik arizalar, yabanci cisimlerin sikismasi nedeniyle kapaklarin kapanamamasi) nedeniyle kontrol disi
artmamasi igin hata diizeltme deg@erlerine Ustten sinirlama konulabilmektedir. Bu degerlerin alt sinilamasi ise sifirdir, bir bagka deyisle yapilan hata degerleri higbir
sekilde negatife inememektedir.

2.1.12 Kantar ve Nem Sensorleri Analog Giris Tanimlamalar

Kantar ve varsa nem indikatorleri (izerinde okunan degerler PLC'nin Analog Giris modiilleri araciliiyla bilgisayar ortamina alinir. Bu moduillerin numaralandiriimasi
ve hangi indikatorlin kag nolu girise bagdl oldugu, verilen "I/O Planlama Formlari’nda agiklanmistir. Herhangi bir ariza durumunda kablo baglantilar degistirilerek
farkli bir giris numarasina alinan birimin giris numarasi bu ekran lGzerinde de degistirilerek sisteme tanitiimahdir.

Agrega Vibrator Digital Cikis Numaralari:

Sistemde yer alan agrega vibrator yerleri, kurulus asamasinda yada istendidi takdirde daha sonradan kullanici tarafindan degistirilebilir. Bunun anlami; bu ekran
araciligiyla yapilacak parametre degisikligi sayesinde istenen vibrator, istenen agrega bunkerinin tizerine monte edilebilecektir.

2.1.13 Kontrol Tolerans Degerleri
Agrega, Cimento,Su ve Katki Tolerans Yiizdeleri
Her Uretim sonunda; toplam istenen ve gergekte toplam tartilan miktarlar arasinda hata tolerans kontroli yapiimaktadir.

Periyot sonlarinda tolerans limitini asan malzemeler icgin kullanici uyarilacak ve olugsan arizanin g¢ézllmesi istenecektir. Ancak; olusan tolerans arizasi g¢ézlilmese
dahi Uretimde herhangi bir duraklama ve bekleme sz konusu olmayacaktir.

Kontrol Devir Sayilari
Konveydr bantlarda ve/veya gimento helezonlarinda hiz bekgisi 6zelligi olan sistemlerde kullanilan parametrelerdir.

Hiz Bekgisi Tolerans Siureleri boyunca ilgili cihazlardan alinan devir pulse’lari toplatilir. Stire bitiminde bu kutucuklarda girilmis degerlerin altinda bir pulse toplami
hesaplanmigsa bant yada helezonun diisiik devirde calistigi yada hig gcalismadigi hiikmine varilarak ariza olusturulur ve motor durdurulur.

Eger stire bitiminde kontrol degerine esit yada bu degerden daha buytik bir toplam elde edilmigse prosedir kendini tekrar etmek amaciyla stireyi ve toplama iglemini
tekrar baslatir. Islem motor normal bir sekilde durdurulana dek devam eder.

Agrega Su Oranlan

Nem hesabi i¢in kullanilan parametrelerdir. Kurulus sirasinda Proksis tarafindan ayarlanir.
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2.1.14 Kontrol Tolerans Siireleri
Bant Kaydi Tolerans Siiresi

Konvey6r bant mekanik yapisina monte edilen kayma kontrol switch’lerinden alinan sinyaller belirli tolerans sureleri middetince kontrol edilirler. EGer tolerans siresi
boyunca s6z konusu switch’lerden sinyal alinmaya devam ediliyorsa bantin yerinden kaymis oldugu duslinllerek motoru durdurulur ve alarm olusturulur.

Bant Koptu Tolerans Siiresi

Konvey6r bant motorlarinin akimlari kontrol edilerek bantin zorlanarak durmus oldugu veya kopmus olmasindan dolayl motorun farkli hizda déndiigu sezilebilir. S6z
konusu sinyal belirli tolerans suresi boyunca gelmeye devam ederse motor durdurularak alarm olusturulacaktir.

Mikser Start ve Stop Gecikmeleri

Mikserin otomatik olarak galistirilip durdurulabildigi sistemlerde Gretim baslatildiktan itibaren “Start Gecikmesi” kadar bir stre beklenir ve mikser o anda c¢alismiyor
ise otomatik olarak galistirilir. Benzer sekilde; Urretim sonunda son mikser bosaltimi yapilip, mikser kapagi kapatildigindan itibaren “Stop Gecikmesi” kadar bir stire
sonunda mikser otomatik olarak durdurulur. Bu zaman igerisinde yeni bir iretim baslatilirsa mikser durdurulmayacak, calismasina devam edecektir.

Hiz Bekgisi Tolerans Siireleri
Konveydr bantlarda ve/veya gimento helezonlarinda hiz bekgisi 6zelligi olan sistemlerde kullanilan parametrelerdir.

Hiz Bekgisi Tolerans Sireleri boyunca ilgili cihazlardan alinan devir pulse’lari toplatilir. Siire bitiminde bu kutucuklarda girilmis degerlerin altinda bir pulse toplami
hesaplanmigsa bant yada helezonun disik devirde galistidi yada hi¢ calismadigi hikmuine varilarak ariza olusturulur ve motor durdurulur.

Eger stire bitiminde kontrol degerine esit yada bu degerden daha buytik bir toplam elde edilmigse prosedtr kendini tekrar etmek amaciyla stireyi ve toplama iglemini
tekrar baslatir. Islem motor normal bir sekilde durdurulana dek devam eder.

2.1.15 Analog Giris Tanimlamalari 2
Cimento Seviye Giris Numaralari

Seviye Sensorleri Gzerinden okunan degerler PLC'nin Analog Giris modiilleri araciligiyla bilgisayar ortamina alinir. Bu moddllerin numaralandiriimasi ve hangi
sensorin kag nolu girise bagh oldugu, verilen "I/O Planlama Form"larinda agiklanmistir.

2.1.16 Pompalama Siireleri 2

Bir periyotluk Uretimlerde yapilan akis hatalari igin hata dizeltme proseduri uygulanamayacag ic¢in tartimlari, Pompalama yéntemiyle daha hassas bir sekilde
yaptirma olanagi bulunmaktadir. Pompalamadan maksat: tartimin tamamlanmasina Pompalama Kontrol Agirligi miktar kadar kaldiginda tartim birimleri duracak ve
tartim tamamlanincaya kadar Uygulama stresi kadar tartim yapilacak, Bekleme siresi kadar tartima ara verilecektir.

Pompalama islemi kapak, helezon yada vanalarin kisa sureler igcinde agilip kapanmasina neden olacagi igin mekanik yapinin bu galisma seklini desteklediginden
emin olduktan sonra bu islem aktif edilmelidir.

Uretim Parametreleri

Mikser ve Tartim - Bogaltm ile ilgili Siireler

Kod Ad hiikser Kangtrma Stresi ( =n) 0.00

[ [Wikser ve Tartin - Bogatm e lgii Sureler ]| |mikser Bogatn siresi (sn) 0.00

2 Kismi Bogaltim, Kova Emniyet ve Viarasyon Sureleri Mikser Kademel Agma SOresi (sn) 0.00

3 Fompaiama Sirsier 1 Mikser Kademel Brkleme Siresi (sn) 0.00

4 Vibrasyon, Hava Soku, Siren, Filtre ve Turbo Sareleri Agrega Tartim Oncesi Bekleme Siresi (sn ) 0.00

5 Tartim Baglangig ve Sonlandirma Limitieri Gimento Tartm Gncesi Bekleme Siresi (sn ) 0.00

& Hasses Tartim Deferleri : Su Tarbm Gncesi Bekleme Stresi (=n ) 0.00

T Hata Parametreleri ve Kantar Sinr Degerleri Kattia Tartm COncesi Bekleme: Stiresi ( sn ) 0.00

8 “ibrasyon, Kismi Bogattm, Kortrol Parametreleri cpess Tortm Sonrme! Bekeme Siresi {on ] o

e Pompalama Kortrol Adriklarn Gimento Tartm Senres: Bekleme Stresi ( sn ) 0.00
10 Agregs Nem Dederleri

1 Hata Dizekme Degerleri Su Tartm Sonrasi Bekleme SOresi (sn ) 0.00

12 Wantar ve Nem Sensorlsr! Analog Girig Tanimismalart Kt Tertm Sonras: Beleme Stresi (sn) 00

N oo Tocrors Dogerer Agregs Bogaltm énoesi Bekieme Strest (n ) 0.00

1 Kondrol Toleres SCrelert Gimenta Bogatim Oncasi Bekleme Siresi (sn) 0.00

15 Analog Girig Tanimismalar-2 Su Bogaltim Oncesi Bekleme Siresi (sn ) 0.00

e Kath Bogatm Ones! Bekleme Sirest (sn) 0.00

Agrega Bogatm Sonrasi Beklsme SOresi (sn ) 0.00

Gimento Bogatm Sonrasi Bekleme Stresi (sn ) 0.00

Sw Bosgaltm Sonras Bekleme Siresi (sn ) 0.00

Katki Bogattim Sonrasi Bekleme Surssi ( sn) 0.00

Diskete Kayciet l l PLC ye Goncer

2.2 Anzalar

Sistemde olusan arizalarin izlenip, ¢bzebilecedi ekrandir. Ekran iki bélimden olusmaktadir.
a-) Kalici Arizalar

b-) Kalici olmayan Arizalar

a-) Kalici Anzalar

Bu bélimde yer alan arizalar Uretim sirasinda olustuktan sonra ariza nedeni ortadan kaldirilarak kullanici tarafindan ¢ézilmesi gereken arizalardir. Kalici Arizalar
bdliminde bulunan herhangi bir arizanin ¢éziilmesi igin 6nce Mouse ile ilgili arizanin tzerine gelip Mouse’un sol butonuna basilarak ariza secilmeli ve daha sonra
Arizayl Gz butonuna basilmalidir.

b-) Kalici Olmayan Arizalar

Kalici Olmayan Arizalar bdliminde ariza nedeni ortadan kaldiriidiktan sonra kullanicinin miidahalesine gerek kalmadan, kendiliginden c¢ozilen arizalar
listelenmektedir.

2.3 Nem

Sensorlerden gelen nem degerlerinin izlenebildigi, malzemeler igin manuel nem miktarlarinin girilebildigi ekrandir. Ekranin solunda tablo halinde agregalarin sirasiyla
Kod, Ad, Otomatik, Manuel Deger, Otomatik Deger bilgileri ve nem durumlari izlenebilmektedir.

Kodu : Secilen Agreganin kod bilgisidir.
Adi : Secilen Agreganin ad bilgisidir.

Manuel Deger : Secili agrega bunkerinde nem sensorii mevcut degilse laboratuvarda 6lglilmus olan nem degeri girilebilir.

Probeton Kullanim Kilavuzu
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Otomatik : Secili agrega bunkerinde nem sensoérii mevcut ise Otomatik secenegi Aktif edilir.

Diizelt : Segcili kayit Uzerinde degisiklik yapmak igindir.

Kaydet : Yeni girilen bilgileri veya varolan bir kayit {izerinde yapilan degisiklikleri saklar.iptal : Yapilan degisiklikleri iptal etmek icindir.
e _______________________________|

Kod Ad Otomatik Manual Deder Otomatik
Kod 1

1 [AGREGAT (AGGR1 ) | 2.00 237
IR AGREGA 1 2 AGREGA 2 (AGGR 2 ) 0.00 045

3 AGREGAZ (AOGR-3 ) 0.00 000
Manual Deger 200 | % 4 ACREGA 4 (AGGR-4 ) 0.00 0.00

6  AGREGAS 0.00 0.00
Rl 6 AGREGAG 0.00 0.00

2.4 Agrega Vibratorleri

Bu ekranda agrega bunkerlerinin hangilerinde vibratér bulundugu tanimlanmaktadir. Agrega bunkerlerinden birinde kullaniimakta olan vibratér gikarilip diger bir
bunkere yerlestirildiginde, programda herhangi bir degisiklik yapmaksizin bu ekranda vibratoriin takili oldugu eski yeri iptal edilip yeni takilan yeri segilecek ve
bdylelikle program altyapisi degistirilmeden vibrator yeri degistirme islemi tamamlanacaktir.

Diizelt : Agrega bunkerlerindeki vibrator yerlerini belirtmek igin Var/Yok onayinin degistiriimesine imkan verir. Dizeltme islemi yapabilmek igin PLC ile iletisim kurulu
olmalidir.

Kaydet : Yeni girilen bilgileri veya varolan bir kayit Gizerinde yapilan degisiklikleri saklar.
2.5 Tesis Bilgileri & Onaylar
Tesis Bilgileri

Tesis Kodu : Firmaya ait birden gok tesisi var ise bu tesislere verilen numara bilgisidir. Bu bilgi dider tesislerin tek bir merkezden izlenebildigi birbirine bagli olan
yapilar i¢in kullaniimaktadir.

Tesis Adi : Firmaya ait birden gok tesisi var ise bu tesislere verilen ad bilgisidir. Animasyon ekraninin altinda géruntilenir.

irsaliye Seri No : Sabit bir bilgidir. Bastirilan irsaliyenin Seri Numarasidir.

irsaliye No : Bu bilgi kullanici tarafindan bastirilan irsaliye formundaki Sira No’sunu takip igin girilir ve her liretim sonrasinda bu rakam bir arttirilir.
Uretim No : Bu bilgi tesis kurulusu sirasinda ilk (iretimi yaparken veya sevkiyat sifilamasi yapildiginda girilir ve her iiretim sonrasinda bir arttirilir.

Mikser Kapasitesi : Uretimin bir periyotta alabilecegi maksimum metrekiip miktaridir. Yapilacak Uretimin bir periyotta alacagi metrekiip miktari bu deger baz
alinarak hesaplanmaktadir, mikserin fiziksel kapasitesine gére bu degere mudahale etmek gerekir.

Firma Adi : Rapor antetlerinde ve animasyon ekraninin alt kisminda gérintdlenir.
isletme Ad1 : Rapor antetlerinde gériintiilenir. Tesise ait isim bilgisi uzun olarak girilebilir.

Toplam Uretim Siiresi : Mikserin toplam calisma siiresi saat:dakika formatinda gériintiilenir. Animasyon ekraninda gériintiilenenin aksine bu deger sifirlanamaz.
Tesisin galismaya basladi§i zamandan itibaren mikser motorunun ne kadar sire galistigina isaret eder.

Giinliik Uretim Siiresi : Mikserin ginliik galisma siiresi saat:dakika formatinda gériintiilenir. Sabahlari (iretime baslanmadan énce sifirlanmasi tavsiye edilen bu
deger Uretim Ekraninda da gériintiilenir.

Tesis Bilgileri ve Onaylar

Genel lretim Onaylan

Tesis Kodu 1

Wanuel Kantta PLC Kaytianna Bak
Tesis Adi ERBIL
X Cimento Akis Kontrol Cray
irsalive Seri No
irsaliye No 5 Beslerne Banch Beklerne Onay
liretim No 3 Birktrme Banch Bos Onay!
Mikser Kapasitesi 1.00 | m3 Eosatn Gneesi Onay Al

Rapor Antet Bilgileri Sevkivat Kayit Onayi Al

Firma Adi IRAK

Irsaliye Basim Oncesi Onay Al
isletme Adi IRAK

Agrega Kapak Pompalama Onayi

Taplam Uretim Saresi Ginlik Uretim Siresi
1213 h 18 min. 671 30 min. sl Liyan ver L Ayarlar
Sabit Bilgiler

Genel Uretim Onaylari

Manuel Kayitta PLC Kayitlarina Bak : Manuel tartim degerlerinin PLC’de kaydedildigi sistemlerde, yapilan manuel kayitlarin bu degerlerden eksiltme yapip
yapmayacagini belirleyen onaydir.

Cimento Akis Kontrol Onayi : Parametreler ekraninda Cimento Akis Kontrolu ile ilgili parametrik degerlerin aktif edilmesi igin verilmesi gereken bir onaydir.

Probeton Kullanim Kilavuzu
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Besleme Banti Bekleme Onayi : Uretimi beklemeye alinca besleme bantinin durmasi isteniyorsa verilmesi gereken bir onaydir. Mekanik yapini ézelligine gére,
Uretim beklemeye alinsa dahi Besleme Bantinin calismasi sirdirilebilir.

Biriktirme Bunkeri Bog Onayi : Biriktirme bunkerinde “bos switch”i olan sistemlerde bu onay verilmelidir. Biriktirme bunkeri bosaltimi sirasinda bosaltim siresi
sonlansa dahi bu sinyale bakilir. Bos sinyali gelmemisse vibrasyon uygulanir. Ayrica bu onay segcilirse animasyon ekraninda Biriktirme bunkeri tGzerine Mouse ile
gelindiginde Bos / Dolu durumu yazi ile belirtiimektedir.

Bosaltim Oncesi Onay Al : Uretimin ilk periyodunda mikser bosaltimi éncesi operatér onayr almak igindir. Mikserin altinda transmikser olmamasi durumunda
bosaltim bu sekilde bekletilebilir.

Sevkiyat Kayit Onayi Al : Uretimin bitip sevkiyata islenecegi sirada bilgileri tekrar kontrol etmek igin secilen onaydir.
irsaliye Basim Oncesi Onay Al : Uretim sonunda irsaliye basmak igin evet/hayir onay alinmak isteniyorsa bu onay segilir.

Agrega Kapak Pompalama Onayi : Bir periyotluk Uretimlerde yapilan akis hatalari igin hata dizeltme prosediri uygulanamayacagi igin tartimlari, Pompalama
yoéntemiyle daha hassas bir sekilde yaptirma olanadi bulunmaktadir. Pompalamadan maksat: tartimin tamamlanmasina Pompalama Kontrol Agirigi miktari kadar
kaldiginda tartim birimleri duracak ve tartim tamamlanincaya dek Uygulama stresi kadar tartim yapilacak, Bekleme stresi kadar beklenecektir

Pompalama islemi kapak, helezon yada vanalarin kisa sireler icinde agilip kapanmasina neden olacagi igin mekanik yapinin bu galisma seklini desteklediginden
emin olduktan sonra bu iglem aktif edilmelidir.

Pompalama prosediri bu onay yardimiyla aktif edilebilir. Periyodik Uretimlerde pompalama prosediri Uretim suresini artiracagi igin bu onayin verilmesi tavsiye
edilmez.

Sesli Uyan Ver : Eger programda verilecek uyarilarin sesli olarak alinmasi isteniyorsa bu onay aktif edilir. Onayin yaninda yer alan Ayarlar butonu ile istenilen
uyarilara ait sesli mesajlarin verilmesinin tanimlanabilecedi ekrana gegilir. Ekranin saginda yer alan buton araciligiyla mesajlara ait sesler test edilebilir.

Diizelt : Segili kayit Gizerinde degisiklik yapmak igindir.

Sabit Bilgiler : Proksis tarafindan dlizenlenmis irsaliye formlarinda kullanilabilen bilgiler bu buton araciliiyla gegilen Sabit Bilgiler ekranindan kullanici tarafindan
girilir.

Kaydet : Yeni girilen bilgileri veya varolan bir kayit lizerinde yapilan degisiklikleri saklar.

iptal : Yapilan degisiklikleri iptal etmek igindir.
2.6 Ust Sinirlar

Bu ekranda sistemin cgesitli birimlerinde kullanilan parametrelerin Gst sinir degerleri tanimlanir. Ekranda gérintilenen rakamsal degerler, bu degerler oraninda
PLC’ye gonderilir ve PLC’den alinir. Kurulus asamasinda Proksis tarafindan ayarlanir. Sonraki degisiklikler igin Proksis’ten onay alinmalidir.

Sinir Kodu : Segili kaydin kod bilgisidir. Kullanici tarafindan degistirilemez.

Sinir Adi : Segili kaydin ad bilgisidir. Kullanici tarafindan degistirilemez.

Deger : Segcili kayda ait Gst sinir degeridir.

Diizelt : Segcili kayit Gzerinde degisiklik yapmak igindir.

Kaydet : Yeni girilen bilgileri veya varolan bir kayit Gizerinde yapilan degisiklikleri saklar.

iptal : Yapilan degisiklikleri iptal etmek igindir.

Kod  Ad Dedier
1 IAGR 7000 A
Sinir Kodu 1 |4GR2 7000
2 ] 1500
Sinur Adi AGR P = 1000
Deder 7000 S ol -
6 [SURE 3200
7 PER 32000
g MNORMAL 32000
9 HR_KORUME. 100
10 NEM 20
11 |AGR_INS 32000
12 |aGR2_INS 32000
13 |[CIM_INS 32000
14 [SUNS 32000
15 [KAT_INS 32000
16 [SURE_INS 32000
17 [PERINS 32000
18 [HRMORMAL 32000
19 |akim 100
20 Hrékim 32000
v

2.7 Cimento Silo Se¢imi

Uretim esnasinda herhangi bir sebepten dolayi gimento tartiminin yapildigi silodan vazgegip tartima bagka bir silodan devam etmek igin istenen silo Mouse ile segilir
ve (PLC’ye) Gonder butonuna basilir.

Gimenta Silo Secimi

Silo 1 Silo 2 Silo 3 Silo 4
CEM-1 CEM-Z2 CEM-3 CEM-4

Probeton Kullanim Kilavuzu
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2.8 Cimento Silo Ayarlari

Ekranin Gst kisminda kullanici tarafindan da degistirilebilen silo kapasiteleri, kullanici tarafindan girilmis olan stok miktarlari ve silodaki malzeme miktarini silo
kapasitesilerine gére orantili gdsteren seviye grafik bulunmaktadir. Bu grafik her silonun altinda bulunan Stok-Seviye segimine bagli dir. Eger sistemde Seviye
sensoru varsa Seviye segimi, sensor yoksa kullanicinin girdigi stogun grafik gdsteriminde baz alinmasi igin Stok segimi yapiimahdir.

Ekranin alt kisminda ise farkli iki siloyu beraber galistirabiimek igin Cimento Gruplama secimleri vardir. Kullanici istedigi iki siloyu beraber galistirabilmektedir,
kullanici secgimini yaptidi grup igin stok diisimunln hangi silodan yapilmasi gerektiginide segmelidir.

Diizelt : Cimento Gruplama da degisiklik yapmak igindir.
Kaydet : Cimento Gruplama da yapilan degisiklikleri saklar.
iptal : Yapilan degisiklikleri iptal etmek igindir.

Seviye Giincelle : Silo kapasiteleri kullanici tarafindan degistirilirse silo seviyeleri gdsteren grafigin glincellenmesi igindir.

Cimento Silo Secimi

CEM-A CEM-2 CEM-3 CEM-4
imeto Maksimum 100,000 100,000 100,000 100,000
[sevive/Stak Miktan(ka) (] 0 ] ]
O Seviye O Seviye O Seviye Q) Seviye
@ stok @ stok @) stok @ stk

Gimento Gruplama

(@ stok 1'den digsin | (9 Stok 1'den digsin | (3 Stok 1'den digsin | (8 Stok 2'den ditgstin | (3 Stok 2'den digsin | Stok 3'den dligsiin
(O Stok 2den digstn | O Stok Jden digsin | () Stok 4'den digstn | () Stok 3'den disgstin | Stok 4'den digsin | Stok 4'den digstin

Diizett

2.9 Silo—Malzeme Tanimlamalari

Bu ekranda silo konfigirasyonu ve malzemelerin hangi silolarda olduklari segilmektedir. Ayrica agregalar igin Uretim esnasindaki tartiima siralar
degistirilebilmektedir.

Silo konfigiirasyonu Proksis tarafindan tesisin kurulus asamasinda ayarlanir, kullanici Proksis’ten yardim almadan bu kofiglirasyonu degistirmemelidir.

Agregalarin tartiima siralarini  degistirmek igin Tartilma Siralari butonuna basilir, acilan pencereden sirasi degistirilecek olan malzeme adi Mouse’un sol tusuna
basili tutularak istenilen siraya siriiklenir ve Mouse’un tusu birakilir ve Tamam butonuna basilir.

Diizelt : Segili kayit Gizerinde degisiklik yapmak igindir.
Kaydet : Yeni girilen bilgileri veya varolan bir kayit izerinde yapilan degisiklikleri saklar.

iptal : Yapilan degisiklikleri iptal etmek igindir.

Agrega Grubu Cimento Grubu

el [cEms | [cEm-4 ]
AGOR-2
AQGR-3
AGGR-4
[cEm1 ] [cewz |

Su Grubu

Oz+z =
@4+0 @aoE :
Cs5+n 9952 ﬂ

C3+3

Ca+2

Katki Grubu
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3. Uretim
3.1 Uretim Ekrani

Bu ekranda grafiksel olarak tesisin genel gorinimu verilmistir. Bu ylizden animasyon ekranlari tesisten tesise gorsel olarak faklilik gdsterebilir. Bu ekranda Uretim
bilgilerini girip Uretim baslatilabilir, yapilmakta olan uretim ile ilgili Uretim durumunu gdsteren animasyonlar izlenebilir, tartimlarla ilgili rakamsal degerler takip
edilebilir.

Ekranin sol Gst kismi periyot ve kantar degerlerine ayrilmis olup, ekranin sol alt kismi Uretim Baslatma ve Uretim Bilgileri olmak {izere 2 béliimden olusmaktadir. Ik
bélimde yapilacak uretime ait bilgiler segilip degistirilerek Baglat butonuyla tretim baglatilabilir. Bilgi giris ve degisiklikleri, klavyeden ok tuslariyla Gzerine gelinerek
Enter'a basmak suretiyle yapilabildidi gibi, Mouse ile tiklanarak yada sagd kisimlarda beliren Seg ve Sil butonlariyla da gerceklestirilebilir. Silme islemi Mouse’un sad
tusuyla yada klavyedeki Delete tusuyla gerceklestirilebilmektedir. Herhangi bir bilgi tiklandiginda ekrana gelen segim listesinde ilk situn Arama Kodu'na karsilik
gelmektedir. Kolay segim yapabilmek icin Kayit Giris ekranlarindaki Arama Kod'larina kayitla ilgili akilda kalici isimler vermek yararl olacaktir. Uretim baslar
baslamaz sol alt kisim otomatik olarak Uretim Bilgileri bélimiine dénusiir. Bu iki bélim arasinda Tab tusuyla yada Alt-1 ve Alt-2 tuslariyla da gegcis yapilabilir.

Uretim Bilgileri bélimiinde tartimlara ait istenen-6lgiilen-toplam ve fark bilgileri, toplam periyot, m3/saat cinsinden santral lretim kapasitesi gibi bilgiler yer
almaktadir. Alt kisimdaki Beklet butonu basildiginda devam butonuna dénusur, Uretimin bekletiimesini ve kaldidi yerden devam ettiriimesini saglar. Reset butonuyla
yapilan dretim iptal edilir.

Animasyon ekraninda Mouse ile aktif edilen ve kullaniciya bir takim kolayliklar saglayan bir bilgi ekrani da mevcuttur. Mouse ile lzerine gelinen sembol ile ilgili
bilgiler bu kigik ekranda goéruntilenir, 6rnegin; mikser ¢calisma zamani, periyodu, kalan karigim siresi, malzeme silolarina ait cins, stok bilgisi, agregalar igin nem
yuzdesi, kantarlara ait tartim kapasitesi gibi bilgileri gormek miimkin olabilmektedir. Bilgi ekrani Mouse ile lizerine gelinip tiklanarak kapatilabilir.

Uretim basladiginda sol alt kisim Uretim Bilgileri’ne déniistiigii icin Gretime ait regete, metrekiip ve miisteri bilgileri animasyon béliimiiniin alt kisminda siyah bir bant
halinde géruntilenecektir.

Animasyon ekranina baska bir ekrandayken F9 tusuyla daha kolay gecis yapabilmek mimkuindur.

POsETN
i

e
|

POsETN
[ [

]

-
1 -
Uretim Bilgileri h =

N Nl N
e

Katki

Uretim Baslatma Uretim Bilgieri

8.00
fmr 01

Ensa

Santye  TERAIN

Kamyon  19245D1
Y.ALP

MALAXUER +POMP

Hazr Miktzr  0.00

sparis 0

3.2 Uretim Plani

Bu ekran araciligiyla istenilen sayida iiretim plani olusturularak ardisik Uretim yapilabilir. Sag tarafta gériilen planlar, Uret ve Uretme butonlari ile gegici olarak
plandan gikarilabilir ve tekrar dahil edilebilir. Uretilmekte olan planlar yesil renkte gérindir.

Plandan Uretim baslatmak igin kayit Mouse ile segilir ve Baglat butonuna basilir. Uretim bitince ilgili plan listeden silinir.

Yeni, Diizelt, Sil, Kaydet ve iptal butonlari ile kayit girme, diizeltme ve silme islemleri gergeklestirilebilir. Ardisik Mod secilerek devam eden (iretim bittikten sonra
Uretilecek planlar yukaridan asagiya sirasiyla uretilecektir.

[oresierT] N [ U~ |

Tarh Recete Musteri

Miktar »

Tarih 24/08/2010 07:48

Kodu 8271
Miktar (800 |

| Duzet [ Temize pta uret | [ uretimesin | [ Baslat | [normaturstm| [Ardsik uretim
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3.3 Manuel Kayit

Manuel olarak yapilan yada tamamlanan Uretimler Probeton’a sevkiyat kaydi olarak islenip, stok takibi ve irsaliye bastirma islemleri yapilabilir.

Bu ekranda sol kisim Animasyon ekranindakine benzer olarak Uretim Bilgileri’nin girilip degistirilebildigi ve kayit eklemek igin kullanilan Manuel Kayit Ekle butonuna,
sag kisim ise manuel yapilacak tartimlarda kullaniciya yardimci olacak bilgilere ve manuel tartimlarin PLC’de kaydedildigi sistemler igin PLC toplam degerlerine
ayriimistir.

Kullaniclya yardimci olmasi igin hazirlanan degerler; yapilacak periyot sayisi, periyot basina tartiimasi gereken kilogram degerleri, ayni kantarda tartilacak birden
fazla malzeme igin kiimulatif toplamlar ve kantar degerleridir.

Uretim Bilgileri Kantar Degerleri
o l:l . Agrega Cimento su Katki
Miktar - - - -
Recet :
Miisterl _ istenen KagPer Kiimiilatif PLC Toplam
A 1
Agrega 2
L Agrega 3
Agrega 4
Agrega 5
! grega
llave Su - Gim 1
im
Tesis Cim2
MR [ cim3
su1
Kat 1
Manuel Kayt Ekle Kat2
suz
Toplam Periyot : ‘1"

Probeton Kullanim Kilavuzu
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4. izleme

4.1 Onceki Uretimler

Bu ekranda yapilan uretimlerin bilgilerini izlenebilir, istenilen Uretime ait irsaliye tekrar yazdirilabilir ve yetki seviyesine bagh olarak, herhangi bir tarih-saat
araligindaki Uretim yada uretimler silinerek sevkiyat kaydindan tamamen ¢ikarilabilir.

Ekran iki bolimden olugsmaktadir, sol tarafta tretimi tanimlayan bilgiler, sag tarafta tartimlarla ilgili rakamsal degerler bulunmaktadir.

Sol altta yer alan butonlar kayitlar arasinda gegis ve arama yapabilmek igindir. Sirasiyla; ilk kayit, bir énceki kayit, bir sonraki kayit, son kayit ve listeden arama
islemlerini gerceklestirirler.

Listeden arama ekraninda Musteri ve Regete basliklarina tiklandiginda sadece istenilen misteri ve regete kayitlarini gériintileme imkani saglanmaktadir.

Sevkiyat Silme : Yapilmis tretimlerin belli tarih-saat araligindaki kismi yetki seviyesine bagl olarak silinebilir. Bu igslem, tamami geri ddnmds Uretimler igin yada eski
déneme ait (6rnegin yil sonlarinda) iretim kayitlarini sifilamak amaciyla kullanilabilir. Istenilen tarih saat dilimi aylik, yillik olarak otomatik sekilde belirlenebilecegi
gibi kullanici tarafindan istenilen aralikta da girilebilir (tek bir Gretimi silmek igin Uretimin yapildigi saati net olarak girmek gerekir). Alt kisimda silinecek kayit adedi
gorintulenir. Sil butonu ile isleme devam edilebilir yada Kapat butonu ile islemden vazgegilebilir.

irsaliye: Ekrandaki iiretimin irsaliyesini yazicidan almak igindir.

Onceki Uretimler
uretim g N
Uretim Ho 00009 o 5769 5769 0.00 5688 81
Recete fmr 01 for 01 5-20 3393 3393 0.00 3581 188
Miktar 9.00 m3 0-3 4104 4104 0.00 4203 105
Tarih-Saat 24/082010 13:00 20-40 2952 2952 0.00 872 80
Musteri univers bat CiM-1 3150.0 3130.0 3144.0 6.0
Santiye ENSA CiM-2 0.0 0.0 0.0 0.0
Kamyon BGFRES 0.0 0.0 0.0 0.0
Surucu MAHDIE 0.0 0.0 0.0 0.0
ilave Su a kg/m3| Su 1575 1575 1575 0
Hizmet 1 MALAXUER +POMP 0 0 0 0
Hizmet 2 KAT-1 0.00 0.00 0.00 0.00
Tesis B.Ergunler KAT-2 0.00 0.00 0.00 0.00
Kullanici YETKILI 0.00 0.00 0.00 0.00
Irsaliye No 9 A 0.00 0.00 .00 Q.00
TOPLAM 20943.00 20943.00 21069.00 126.00
Hagzir Miktar Geri Donus
0.00 M3 0.00 m3 Uretim Sekli Otomatik
14 ”_{ 3 ‘ M &4, | ‘ sil Irsalfye

4.2 Giinliik Sevkiyat

Gun igerisinde yapilan Uretimleri ve toplamlarini izlemek igin tasarlanmis bir ekrandir. Goériintilenen Uretim kayitlari misteriye, receteye, kamyona, musteri ve
receteye gore gruplanabilir. Toplam Goster ve Detay Goster segenekleriyle regcete, musteri, kamyon, regete ve musteri bazinda toplam yada detayli liste olarak
izleme imkani mevcuttur. Giincelle butonu yardimiyla yeni yapilan Uretimlerin ekrana yansimasi saglanabilir. Sol altta glinlik toplam Uretim sayisi, sag altta ise
gunlik toplam beton miktari géruntilenir.

4.3 Input-Output Izleme
Sahadan yada panodan PLC’ye gelen digital girislerin ve yine PLC’den sahaya yada panoya génderilen digital gikislarin gérintilendigi ekrandir.

Her tlrlG sisteme uyumluluk saglanmasi bakimindan liste olduk¢a kapsamli tutulmustur. Ekranin solunda giris sinyalleri, ekranin saginda ise ¢ikis sinyalleri yer alir.
Panodaki manuel Uretim butonlarinin PLC’ye giris olarak alindigi manuel girislerin yanlarinda (MAN) ibaresi yer alir. Algilanan girigler mavi renkle, génderilen ¢ikislar
ise kirmizi renkle sembolize edilirler.

PLC programinda, Uretim boyunca digital girisler kontrol edilerek sirasi geldikge digital ¢ikislarin olusturulmasi mantigi gudildiginden herhangi bir bekleme veya
ariza durumunda sistemin durumu bu ekranlardan izlenerek sorunun kaynag belirlenebilir.

4.4 Olay Kayitlar

Geriye donuk raporlanarak belli bir tarih ve saatte sistemde gergeklestirilen olaylarin, olusan arizalarin kullanici bazli olarak izlenebilmesi igin ekranin altindan
secilebilen sinilamayla kayit yapilabilmektedir. Kayit sinirlamasi adet yada gilin bazinda yapilabilecegi gibi herhangi bir sinilama da konulmayabilir. Hangi segenek
segcilirse segilsin, islerlik kazanmasi icin Uygula butonu aktif edilmelidir.

97 I5vSOK il 225 oAGlIAC |aareqa Lounker LKapak ac TD/05/2006 1525  rograms o vopld A
8 I0TOMOD urt_en{2] 226 QAGIZAC  Agrega 1 Bunker 2Kapak As 12/05/2006 15:26 _|Programdan che vapid R
90 MANMOD Sistom Manucl Modda 227 QAGRIAC  Agregs 2.Dunker 1Kapak Ac 12/05/2006 15131 Programa i yapich ieey
100 wru o Sater vzs| QAL Agrega z.bunker ZKapak Ag 12/05/2006 15:43 ieRarin
101 WMPFLT urt_conf) 225 QAGAIAC  Agraga 3.Bunkar 1.Kapsk fs 12/05/2006 15:43 | ~0-300 0-15- kodlu ve ~300007-~ adh regete kaydhsiind TeRAHIN
102 WDIOK  TrsDanti1 Galgyor 230 QAGIZAC  Aurea 3.Bunker ZKapak A, 12/05/2006 15143 ~C16 0-15-- kodlu ve --C16 015+~ adh recete kaydh sindi ieRAHI
105 IBBON Bkl Bunkeri Kepik Auk 233 QAGSIAC  Adreaa s.Bunker 1 Kapak AC 12/05/2006 15:43 TeRarin
108 KcM2SEC cmento 250 Seqml 23 QAGbAL  Agrega b.bunker ZKapak AS 12/05/2006 15143 ~C25 0-15-- kodlu ve --C25 0-15-- adi regete kaydh sindi TeRari
111 ICMOK Gmenta 1. Helezon Gaiyor 238 QAGWST  Agrga Vinrarér 3 Start 12/05/2006 15:43  ~C30 0:22-~ kodu ve ~-C30 022+~ adi regete kayd: sindi TeRaH
TIEICMIMIN Gimento 1.Slo Min a4 QukZal 1 AT AN 2 SFArt 12/05/2006 15:50  ~C25/30- kadku ve ~C25/30-- adk regete kaydh dedistiridi

T8 KMAMAK  Gmentn 4 sin e 247 QEESLST Besieme Bant Start 12/05/2006 1552 _ Programa gris yapikh eI @
122\ Gt 45t b e Koy Smwtamas: son o ket
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5. Raporlama
5.1 irsaliye Ayarlari

Kullanilan irsaliye formunun ve irsaliyenin ne zaman basilacaginin tanimlandigi ekrandir.

Kod : irsaliye formlarina program tarafindan verilen numaradir, degistirilemez.

Ad : Kullanici tarafindan irsaliyeyi tanimlamak icin verilen ad bilgisidir.

Uretim Baginda : irsaliyenin (retim baslatinca basilmasi isteniyorsa bu alanda segim yapilmalidir.
Uretim Sonunda : Irsaliyenin lretim sonunda basilmasi isteniyorsa bu alanda segim yapilmalidir.
Kayittan Basimda : Onceki (iretimlerden irsaliye basilmasi isteniyorsa bu alanda segim yapilmalidir.

Periyot Sonunda : rsaliyenin her periyodun sonunda basilmasi isteniyorsa bu alanda segim yapilmalidir.

Yeni : Yeni kayit olusturmak igin bos bir sayfa agar.

Diizelt : Segcili kayit Uzerinde degisiklik yapmak igindir.

Sil : Segili kaydi silmek igindir.

Kaydet : Yeni girilen bilgileri veya varolan bir kayit izerinde yapilan degisiklikleri saklar.

iptal : Yapilan degisiklikleri iptal etmek igindir.

Bu irsaliye Ayari Kullanilsin : Eger birden fazla irsaliye formu tanimlandiysa hangisinin kullanilacagini belirtmek icin bu butona basilir. Kullanilacak irsaliye satiri
siyaha, diger irsaliye satirlari kirmizi renge dontsur.

Kod Ad Uretim Baginda liretim SonundaKaytttan BasimdaPeriyod Sonund
1 arabic arabic.frx arabic.frx
2 s detaylir.frx detaylir
v
Bu irsaliye ayan kullanlsin ] ’ Bu irsaliye syan kullanimasin
Kod 1 Uretim Bagmda
Ad arahic Uretim Sonunda arabic.frx
Kayittan Basimda | arabic.frx
Periyod Sonunda

Sil

5.2 Sevkiyat Raporlari

Gegmise yonelik degisik formatlarda yaziciya veya ekrana Uretim raporu almak igin kullanilan bir ekrandir. Gruplama segenekleri ile kayitlar istege gore segilebilir.
Segimlere gore de sadece belirtilen kayitlari igeren raporlar alinabilir. Raporlar, secime gore gunlik, aylik, yillik veya tarih araligi belirtildiginde ilgili tarih araliginda
alinabilir.

Gruplama veya segim yapilmaz ise segili tarih araliginda ki en kapsamli rapor alinir.

izle : Rapor igerigini ekranda gériintiiler.

Yazdir : Rapor igeriginin yazici ¢ikisini alir.

Yazici Ayarlan : Bilgisayara tanitiimis yazici bilgileri gériinttlenir. Birden fazla yazici tanimlanmis ise aralarinda secim yapilabilir.

Excel Dosyasina Doniistir :

istenilen format ve tarih araligindaki Gretim bilgilerini Probeton’un yiiklii oldugu dizindeki Excel alt dizinine, Sevkrap.xls olarak

kaydeder (6rnegin; C:\PROBETON\EXCEL\Sevkrap.xls). Bu dosyanin ismi yan taraftaki kutucuk yardimiyla kullanici tarafindan degistirilebilir.

Sevkiyat Raporlar:

Gruplama

Regete

Miigteri

Kamyon

siiriicii

Hizmet

Tesis

Sevkiyat Raporlarn

Secimler

AKBETOM-3 @ Tarih Baglanaig

BETOCIM

35HFL 11

Biti

MOMIN CAR (%] retim Seki

MiKSERLI

ERBIL

[ Vazic Ayarlan ]

[ Excel Dosyasina Déniigtir ].xls

®oonik O sk O vilk

() Sadecettomatik Uretim
(O Sadece Manuel Oretimler

(@) Tiim Uretirmler

Probeton Kullanim Kilavuzu
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5.3 Stok Raporlari

Bu ekran araciligiyla girilen ve kalan stok durumu ekranda gérintilenebilir yada yaziciya aktarilabilir. Bu raporlar tarih veya malzeme adina gore gruplanabildigi gibi,
malzeme segimi yapilarak sadece o malzemeye ait rapor alinabilir.

Stok Durumunu Goster/Yazdir : Bu segenek segildiginde stok durumunu gdsteren ve girilen stok miktarlarini igeren iki rapor birlikte alinabilir.
Stok Durumunu Gosterme/Yazdirma : Bu segenek segildiginde sadece girilen stok miktarlarini igeren raporu alinabilir.

Stok Durumunu Goster/Yazdir : Bu segenek segildiginde sadece stok durumunu gésteren rapor alinabilir.

izle : Rapor igerigini ekranda gériintiiler.

Yazdir : Rapor igeriginin yazici ¢ikisini alir.

Yazici Ayarlan : Bilgisayara tanitiimis yazici bilgileri gériintllenir. Birden fazla yazici tanimlanmis ise aralarinda segim yapilabilir.

Excel Dosyasina Déniistiir : Istenilen format ve tarih araligindaki stok bilgilerini Probeton’un yiiklii oldugu

dizindeki Excel alt dizinine, Stokrap.xls olarak kaydeder (6rnegin; C:\PROBETON\EXCEL\Stokrap.xls). Bu dosyanin ismi yan taraftaki kutucuk yardimiyla kullanici
tarafindan degistirilebilir.

Stok Raporlar

Stok Raporlari
Gruplama Secimler
E] Malzeme E Tarih Baglangic
Bitig
() Stok Dupumunu Giister 7 azd @ik O sk O

(O Stak Durumunu Gostermeryazdirma

() Sadece Stok Durumunu Gaster/Vazdr

YEIIC Ayatlan

Xls izle I [ Yazdr

5.4 Harcanan Malzeme Raporlari

Uretimlerde harcanan malzemelerin, her iretim igin ayri ayri miktarlarini ve rapor sonunda da toplam harcanan malzeme miktarini gésteren bir rapor seklidir.
Gruplama segenekleri ile kayitlar istege gore gruplanabilir. Segimlere gére de sadece belirtilen kayitlari igeren raporlar alinabilir. Raporlar, segime goére glnlik, aylik,
yillik veya istenen herhangi tarih araliginda alinabilir.

Gruplama veya segim yapilmaz ise segili tarih araliginda ki en kapsamli rapor alinir.

izle : Rapor igerigini ekranda gériintiiler.

Yazdir : Rapor igeriginin yazici ¢ikisini alir.

Yazici Ayarlan : Bilgisayara tanitiimis yazici bilgileri gériintllenir. Birden fazla yazici tanimlanmis ise aralarinda secim yapilabilir.

Excel Dosyasina Doniistiir : Istenilen format ve tarih araliindaki malzeme bilgilerini Probeton’un yiiklii oldugu dizindeki Excel alt dizinine, Harrap.xls olarak
kaydeder (6rnegin; C:\PROBETON\EXCEL\Harrap.xls). Bu dosyanin ismi yan taraftaki kutucuk yardimiyla kullanici tarafindan degistirilebilir.

Harcanan Malzeme Raporlan

Harcanan Malzeme Raporlari
Gruplama Secimler
Regete | AKBETON-3 E Tarih  Baglanaig
Bitis
Hizmet | MIKSERLI .%
. @coniok O ayik O ik
Tesis ERBIL
(%] rotim Soki O Sadeceotamatik Uretim
O Sadece Manuel Oretimier
(@) Tim Uretimler

5.5 Satig Raporlari

Betonun fiyatlandiriimasina etki edecek Hizmet ve kullanilan Katki bilgileri esas alinip Regete, Musteri ve Metrekip bilgilerini iceren bir rapor seklidir. Gruplama
secenekleri ile kayitlar istege gore gruplanabilir. Segimler'e gére de sadece belirtilen kayitlari igeren raporlar alinabilir. Raporlar, segcime gore giinlik, aylik, yillik veya
herhangi tarih araliginda alinabilir.

Gruplama veya secim yapilmaz ise segili tarih araliginda ki en kapsamli rapor alinir.

izle : Rapor igerigini ekranda gériintiiler.

Yazdir : Rapor igeriginin yazici ¢ikisini alir.

Yazici Ayarlan : Bilgisayara tanitilmis yazici bilgileri gériintlenir. Birden fazla yazici tanimlanmisg ise aralarinda secim yapilabilir.

Excel Dosyasina Déniistiir : Istenilen format ve tarih araligindaki satis bilgilerini Probeton’un yiikli oldugu dizindeki Excel alt dizinine, Satrap.xls olarak kaydeder
(6rnegin; C:\PROBETON\EXCEL\Satrap.xls). Bu dosyanin ismi yan taraftaki kutucuk yardimiyla kullanici tarafindan degistirilebilir.

Probeton Kullanim Kilavuzu
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5.6 Sevkiyat Toplamlari

Bu ekran, Giinlik Sevkiyat ile Sevkiyat Raporlari ekranlarini igermektedir. Ekran goriinim ve kullanim olarak Gunlik Sevkiyat ekranina benzemektedir.
Giincelle : Farkl formatlarda bilgi istenildiginde veya tarih araligi degistirildiginde istenilen bilgilerin ekrana gelmesi igin Giincelle butonuna basilir.
Yazdir : Ekran igeriginin yazici ¢ikisini alir.

Excel Dosyasina Déniistiir : istenilen format ve tarih araligindaki (iretim toplamlar bilgilerini Probeton’un yiiklii oldugu dizindeki Excel alt dizinine, Sevktop.xls
olarak kaydeder (6rneg@in; C:\PROBETON\EXCEL\Sevktop.xls). Bu dosyanin ismi yan taraftaki kutucuk yardimiyla kullanici tarafindan degistirilebilir.

5.7 Harcanan Malzeme Toplamlari

Bu ekran, Ginlik Sevkiyat ile Harcanan Malzeme Raporlari ekranlarini igermektedir. Ekran gériinim ve kullanim olarak Ginlik Sevkiyat ekranina benzemektedir.
Giincelle : Farkli formatlarda bilgi istenildiginde veya tarih araligi degistirildiginde istenilen bilgilerin ekrana gelmesi igin Giincelle butonuna basilir.

Yazdir : Ekran igeriginin yazici ¢ikisini alir.

Excel Dosyasina Déniistiir : istenilen format ve tarih araligindaki malzeme toplamlar bilgilerini Probeton’un yiiklii oldugu dizindeki Excel alt dizinine, Harmaltp.xls
olarak kaydeder (6rnegin; C:\PROBETON\EXCEL\Harmaltp.xls). Bu dosyanin ismi yan taraftaki kutucuk yardimiyla kullanici tarafindan degistirilebilir.

5.8 istenilen-Verilen Malzeme Raporu

Herhangi bir regete ile yapilan Uretimlere ait istenen malzeme toplamlari ile gegekte dlglilen malzeme toplamlarini karsilastirarak farklarini gésteren bir rapor seklidir.
Ekranda regete secimi ve tarih aralidi beliremeye yarayan alanlar bulunmaktadir.

izle : Rapor igerigini ekranda gériintiiler.

Yazdir : Rapor igeriginin yazici ¢ikisini alir.

Yazici Ayarlan : Bilgisayara tanitiimis yazici bilgileri gériintllenir. Birden fazla yazici tanimlanmis ise aralarinda segim yapilabilir.

Excel Dosyasina Déniistiir : Istenilen format ve tarih araligindaki istenen-verilen malzeme bilgilerini Probeton’un yiiklii oldugu dizindeki Excel alt dizinine,
Recistvr.xls olarak kaydeder (6rnegin; C:\PROBETON\EXCEL\Recistvr.xls). Bu dosyanin ismi yan taraftaki kutucuk yardimiyla kullanici tarafindan degistirilebilir.

istenilen-Verilen Malzeme Raporu!

istenilen-Verilen Malzeme Raporu
Regete AKBETON-3 Tarih  Baglangic
Biti
() Gunlik O Bylk O il
TR T -
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6. Kullanici
6.1 Kullanici

Bu ekranda Probetonda tanimli kullanicilar izlenebilir, yeni kullanici tanimlanabilir ve kullanici sifreleri degistirilebilir.
Kullanici Kodu : Program tarafindan kullanicilara verilen kod bilgisidir.

Kullanici Adi : Kullanicilara verilen isim bilgisidir.

Hkkk

Sifre : Tanimlanan kullaniciya ait sifre bilgisidir. Sifre glivenlik agisindan seklinde goérindr.
Yeni : Yeni kullanici tanimlamak igindir.

Diizelt : Kullanici Sifresini veya adini degistirmek igindir.

Sil : Segili kaydi silmek igindir.

Kaydet : Yeni girilen bilgileri veya varolan bir kayit Gizerinde yapilan degisiklikleri saklar.

iptal : Yapilan degisiklikleri iptal etmek igindir.

Kullanici Kodu 2
Kullanict Adi yetkili
Sifre b

:

6.2 Kullanici Haklari

Bu ekran iki bélimden olusmaktadir, sol bélimde Probetonda taniml kullanicilar, sag bélimde ise Probetonda yapilabilecek islem tanimlamalari vardir. Sag
bélimde, sol bélimden secilen kullanicinin haklari gériintllenir ve verilmesi istenen hakkin kargisindaki kutucuk isaretlenir. Béylece kullanicinin Probetona o sifre ile
girmesi durumunda isaretli haklarda belirtilen islemi gergeklestirebilir.

Tiim Haklan Ver : Secili kullanicinin buttin haklar aktif edilir.

Kullamc Haklar

HAKLAR ( yetkili )

Kod Ad -~ Haklar

1 supenisar Recepte Scren Entry

wetkili Recete Scren Edit
Customer Scren Ertry
Customer seren Edit
Site Scren Entry
Site Scren Edit
TrucHixer Scren Ertry
Trucxer Scren Edit
Driver Seren Entry
Driver Seren Edit
Service Scren Entry

Service Soren Edit
Cement Silo Settings Scren Entry
Cement Silo Settings Scren Edit
Oreder Scren Entry
Order Scren Edt
Material Scren Entry
Material Soren Edit
Stock Scren Entry
Stock scren Edit
Production Parameters Scren Entry
Pracuction Parameters Scren Edit
Faults Scren Wiew

~ | |cement Sio Select Scren Ertry

Tom Haklan ver

Probeton Kullanim Kilavuzu
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7. Sistem

Meni’de yer alan Sistem’in alt maddesi olan Gikis secenegini aktif etmek ve goriintiilenen onay ekraninda Evet butonuna basmak suretiyle programdan ¢ikis islemi
gerceklestirilebilir. Cikis onay ekranina F11 tusunu kullanarak daha kolay bir sekilde ulagsmak mimk{ndur.

Probeton Hakkinda, program tanitim sayfasini gérintiler. Bu ekranda Proksis adres ve telefon numaralari, Destek Hatti telefonlari, Proksis Internet Sayfalarina
gegis linki ve Program lisans bilgileri yer alir. Ayni ekran programa ilk giriste de bir stire gérintilenerek kaybolur.

Server Tanimi, kayit dosyalarinin saklanacagdi sunucu klasériin yerini tayin etmede, Dil Seg¢imi ise arayUz dilini degistirmede kullanilir.

Server Tanimi

Server Surucusu  C

Server Yolu PROBETON\ABMDBASE

il Lang (= (ol

Dil Secimi

NN

\

Ingilizce Fransizca

Arapca Rusca

1. Kayit Giris 2. Avarlar 3, Uretim 4, Izleme S, Raporlama &, Kullamic

1. Gikis

2. Probeton Hakkinda
3. Server Tammi

4. Dil Segimi

Probeton

2)

Programdan cikmak istediginizden emin misiniz
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