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PROKET

Yeni Nesil Kirma Eleme ~
Tesisi Otomasyonu prOKET

Proket otomasyon sistemi, kirici akimlarini strekli izleyerek bilingsiz yikleme ya da malzeme cinsinden

olusabilecek sikismalari hisseder ve besleyici frekans kontrolériini diisik hiz degerine getirerek
beslemenin gerektigi oranda azaltiimasini saglar. Kiricilar, iglerindeki malzemeyi azaltmaya basladigi an

ters mantik uygulayarak besleme hizini kademeli olarak artirir.
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BILGISAYAR ANIMASYON EKRANI (CANOGULLARI)
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Tesisin galisma, durma ve ariza durumlari bilgisayar ekranindan animasyon olarak izlenebildigi gibi
sisteme ait tum birimler tam otomatik ya da teker teker mouse kullanilarak ekran Uzerinden calistirilip

durdurulabilir.
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BILGISAYAR ANIMASYON EKRANI (UGURAL)

Bilgisayar sisteminin tozlu ortamdan korunamayabilecedi durumlarda Proksis’in gelistirdigi, dokunmatik

ekrana sahip operatdr panelli sistemler de oldukga blyuk kullanim kolayldr saglamaktadir.

KUMANDA PANOSU UZERINDE DOKUNMATIK OPERATOR PANELI
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BUTUNLESIK SISTEM

Ankara’da bir insaat firmasi icin kurulan kum ve micir tiretim tesisinde biitiinlesik bir otomasyon sistemi
gerceklestiriimistir. Sistemde iki ayri Uretim grubunu kontrol eden lokal otomasyon sistemi, fiber optik
iletisim yapisiyla birbirine baglanmistir. Boylelikle aradaki uzak mesafeye ragmen sistemler birbiriyle
yuksek baglanti hizlarinda koordineli ¢alisma yapisina kavusturulmustur. Fiber optik baglantinin devam
ettirildigi diger iki uzak noktanin birinden yOneticiler sistemleri kendi bilgisayarlarindan izlemekte,

digerinden kamyon soférlerinin dolumda kullanacaklari manyetik kartlar igin muhasebe programindan

siparig girilmektedir.

KANTAR KABININDEN SiPARIS GIRIS

KUMANDA KABINi
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Kamyon soforleri ellerindeki manyetik karti dolum terminaline okuttugunda istenilen malzeme, otomasyon

sistemi tarafindan otomatik olarak doldurulmakta, bdylelikle ucuz malzeme 6demesi yapildigi halde daha

pahali malzeme alimi gibi olumsuzluklarin énine gec¢ilmektedir.

MANYETIK KARTLI OTOMATIK DOLUM SiSTEMi

Bu calismayla, yapilan Uretim ve gerceklestiriien kamyon dolum miktarlarinin anlik olarak yoéneticilerin

ekranlarinda goruntllenebildidi, insan hatalarindan tamamen izole edilmis butinlesik bir otomasyon

sistemi olusturulmustur.

Manuel Siparis

asteri: [ UGURAL INgAAT
Malzeme:[ 26 o [[o470z
Miktar : 30000

z

IDARI BINADAN URETIM iZLEME

PRIMER URETIMI

Kartho: | 2
o dend
200zet

Mistert [Maizemena] Malzeme Midar | Kart <
(UGLRAL INgAAT 1 03702 28000 25
(UGLRAL INSAAT 26 04702 30000 21

Siparis Ileme

™ Ctomatik Sris AL
Sio

BYPASS b ARA STOK PRIMER URETIM

HEAE STO0K ‘SEKONDER TOPLAM B M
VARDIVA 1 231,366,740 71,891,508 16,097,106 67,988,704 378,950,262 698,305,706
VARDIVA 2 51,867,209 51,181,772 3,176,776 54,358,548 130,629,653 216,855,500
VARDIVA 3 132,409,947 40,061,262 Ta52,741 41,514,008 204,632,874 378,556,824
ToPLAM 415,643,986 143,134,632 20,726,623 163,861,255 714,212,789 1,293,718,030

SEKONDER URETIME
TUNELDEN SEKONDERE GELEN MALZEME
A B TopLAM
VARDIVA 1 46,022,617 33,239,510 79,262,121
VARDIVA 2 14,152,615 14,962,332 29,114,947
VARDIYA 3 28,612,522 17,793,366 6,405,688
ToPLAM 68,787,554 65,995,208 154,782,762
BUNKERDEN SATIS

0-4(1) 0-4(2) 412 12-22 TOPLAM
VARDIVA 1 36,638,400 26,273,379 9,620,003 16,634,227 91,167,000
VARDIVA 2 10,430,345 10,554,135 5,050,081 5,161,244 29,195,805
VARDIVA 3 19,867,799 14,204,923 4,759,787 7,873,823 36,786,332
ToPLAM 66,936,544 53,113,437 17,429871 29,669,294 167,149,196

STOKTAN TASAN
ORETIM TOPLAM

0-4(1) 0-4(2) 4-12 12-22 TOPLAM
VARDIYA 1 175 o 4,598,311 9,913,200 14,511,686 184,940,822
VARDIYA 2 0 159 1,455,246 4,534,859 5,990,264 64,301,016
VARDIYA 3 0 o 1,505,145 9,157,743 10,662,888 103,854,908
ToPLAM 175 159 7,558,102 23,605,802 31,164,838 553,096,746

Tarih Arald  [53/01/2003 0000 [ 23/02/2004 1622 || oster | vazir | Excel'e Donstir - Yedekle

KAMYON DOLUM VE URETIM MIKTARLARI iZLEME EKRANLARI
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