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Asfalt Gretim tesislerinin otomasyonu
icin gelistirilmis olan Proasfalt, tesisin
tim kontrol fonksiyonlarini yerine




Sistemin kontroll PLC araciligi ile
yapilmaktadir. PLC'ye bagli bir
bilgisayar lGzerinden tesisin gercek
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Kullanici Kontrollii Giris ve Yetki Yonetimi

(o] Kullanici L 10

Kullanici
»|Admin
Proksis

Programa giristen itibaren tiim ekranlarda kullanicinin
yetki durumuna gore operasyon kontrolii mevcuttur



Gercek zamanli mimik
ekranlar araciligi ile
kb nabciaaticsiisihaingaiedien
elektriksel bilgileri




Uretim bilgileri, ariza kayitlari,
receteler, parametreler, iliskisel
bir veri tabaninda saklanmakta ve
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Kolay Kullanim ve Tam Kontrol
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Sistemin her noktasinin kontrol edilebildigi gercek zamanli Animasyon Ekrani




Soguk agrega tasima
bantlarinin hiz kontrolleri
bilgisayardan, panodaki
otlardan manuel ya da sicak




Bilgisayarda yer alan silo
iliskilendirme ekrani yardimiyla,
sicak silonun seviyesine gore
<endisiyle iligkili soguk agreganin
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Kolay Kullanim ve Tam Kontrol
Acil erisim
gereken ekranlar
kolaylkla agilir

Soguk Agrega Besleme Motorlan

Malzeme Aktiflik Durumu Anlik Hiz (rpm) Yeni Hiz (rpm)

@,

O Motor Hizlarn
Besleyici Hiz Parametreleri
= Agrega 3
Vibrator Caligtir
- .Agrega 4
Vibratér Durdur

Verilen komutlar
aninda PLC’ ye o

gonderilir

Dryer’ a girecek
- malzemelerin

Oo Pantolon Oluk Yedek Siloya Don Yed besleyici frekans

Pantolon Oluk Sicak Siloya Dén Fille

5
-

kontrolii

Sistemi besleyen soguk
agregalarin besleyici kontrolleri,

Sag Mouse tusu ile ¢ikan sicak silo seviyelerine gore ve
menliler, ekran degistirmeden frekans kontrollii olarak
yardimci ekranlarin agilmasini ayarlanabilir...

saglar



Silo ekranindaki ayarlar yardimiyla
kapagi arizalanan sicak silodaki tartim
miktari diger bir siloya




Akisi yetersiz olan soguk agrega bant
hizi, calismakta olan diger bantlara
paylastirilarak malzeme beslemesinin
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Ekranlara Kolay erisimi
saglayan ‘Pulldown
Menu’ yapisi
flkiglemler Kayit Girig Ayarlar Uretim Izleme Raporlar Manuel Galistirma Sistem

Stok Girigi
Stok Dizeltme

Regett Ik Islemler Kayit Gi Ayarlar Uretim Izleme Raporlar Manuel Caligtirm
i Oretim Siiresi | Satis Raporu - 1

Hizmet “ Satig Raporu - 2

Kapsamli
Raporlama

Siparis ST Secenekleri

Sdracd oplom u.a-. Mk Harcanan Malzeme Raporu ( Silo Bazinda )
L Harcanan Malzeme Raporu ( Malzeme Bazinda)

jlopki¥enGis, Uretim Baslatma || Uretim Bilgileri Harcanan Malzeme Toplamlan ( Silo Bazinda )
Harcanan Malzeme Toplamlar (Malzeme Bazinda)

Harcanan Malzeme Raporu (Reel)

Arag ve Hizmet Toplamlan

Manuel Tartimlar

Cevrim Bilgileri OZE[ Rapor tasarimi

oplam Siparis Arniza Raporlan
alan Siparis Ozellestirilebilir Veri Aktanimi

Rapor Tasanmi

imkani




Arizalar ve ariza sonucu davranig
sekilleri, ariza ekranindan
tanimlanmak suretiyle sistem




Her bir ariza igin sistemin
nereden durdurulmasi gerektigi,
dolayisiyla da ariza ¢ozildiglinde

sistemin hangi asamadan
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Sistem Parametreleri

Diske Kaydet

! Mikser Kansim Siiresi (sn ) e

Agrega Parametreleri Miser Bogattm Suresi ( sn ) Tim ekranlarda
Filer Parametreleri Miser Kademeli Agma Uygulama Siresi ( sn ) :
Bitim Parametreleri Miser Kademel Acma Bekleme Siresi ( sn ) kullanici yet ki
Genel Parametreler Miser Kademeli Agma Tekrar Saysi denetimi vardir
Start Sireleri Uretim Sonu Siren Calma Sresi ( sn )

Stop Sureleri Miser Dol Akm Degeri ( A )

Kontrol Sireleri

Arza Kontrol Sreleri

Motor He Parametreleri Sistem Parametreleri

Kontrol Parametreleri

Diske Kaydet Varsaylanlan Gidnder

Parametreler b [Parametre bigist
Mikser Kansim Siresi ( sn )
kullanim kolayligi Agrega Parametreler | Miser Bogaftm Sresi ( sn )
m .. Filer Parametreleri Mikser Kademel Acma Uygulama Siresi ( sn )
saglamak igin Btum Parametrekn Mikser Kademel Aqra BeKleme Suresi ( sn )
Genel Parametreler Mikser Kademeli Agma Tekrar Saysi
gruplandirilmigtir Start Sureleri Gretim Sonu Sren Galma Siresi (n )
& Stop Siireleri Mikser Dolu Akim Degeri ( A )
Kontrol Sireleri
Arza Kontrol Sureleri
Motor Hz Parametreleri
Kontrol Parametreleri

Kapsamli sistem parametreleri profesyonel kontrol yapisinin temelidir,
yetki kontrollii olarak kismen veya tamamen erisim saglanir



Dozajlama Unitesini olusturan
tartimlar ve kovali stoklama
sistemi, bilgisayardan “yari-




Boylece periyodik ¢caligmanin
yani sira, girilen degerlerin
oirer defa alinarak stoklanmas:
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Teknik Bilgiler

SEEE PLC ile haberlesmede Modbus TCP protokolii kullaniimaktadir.
CIPLE Hetinini Dowe Dit Buok Bu sayede, seri haberlesmeye gére hem ¢ok daha hizli hem de
1o e . ¢ok daha kararli bir haberlesme yapisi mevcuttur.
Pt PLC olarak, gilivenilirligini yillardir kanitlamis olan Schneider
::.a:.)ms aranleri kullanilmaktadir. PLC modeli, sistem gereksinimleri
g6z dntinde bulundurularak ve fiyat/performans kriteri de
LT dikkate alinarak segilir.

Bilgisayar yazilimi olarak, maliyet ve dis bagimhhigi azaltmak
adina, SCADA yerine, tarafimizca gelistirilmis olan yerli yazilim
kullanilmaktadir. Bu sayede, ileride sisteme yapilacak olan
eklenti ve revizyonlar hem daha kisa siirede hem de daha
distk maliyetle yapilabilmektedir.

Yazilim tarafinda veri tabani olarak MS-SQL
kullanilmaktadir. Giivenilirlik ve hiz konusunda en ¢ok
tercih edilen veri tabanlarindan biridir. Ayni zamanda
veri paylasimi ve disa veri aktarma konusunda da biyiik
kolayliklar saglamaktadir.
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Program ve Kontrol Altyapisi Ozellikleri

nirs1z kavit e

Tek bir ekran tzerinden tim sistemi kontrol edebilme
Otomatik, bilgisayardan manuel, elektriksel manuel kumanda imkani

Zengin ve kapsamli raporlama

Cevrim bazinda kayit tutabilme ve raporlama ozelligi

Uretim sirasinda miktar ve regete degistirebilme, iiretimin erken bitirilebilmesi

istege bagli sadece siparis bazl tiretim yaptirma

‘Bilgisayardan Manuel’ 6zelligi sayesinde kumanda paneli zorunlu degildir

Uretim sirasinda Pantolon Oluk, vibratér vs. birimlerin bilgisayardan kontrol edilebilmesi
Besleyici motor hizlarinin anlik degistirilebilmesi (frekans kontrollii sistemlerde)

Gelismis sistem parametreleri ile sistemin ileri diizeyde kontrol edilebilmesi

Seviye kontrollii sistemlerde, sicak agrega seviyelerine gore besleyici hizlarinin otomatik kontroli
Ethernet lGzerinden hizl ve kararli haberlesme

indikatérlerle seri haberlesme kullanilarak, elektriksel etkiler en aza indirilmistir

Her tiirlt sisteme kisa slirede uyarlanabilir yazilim, gliglii veri tabani, kararli PLC

Kullanici bazinda yetkilendirme kontrolii

Uzaktan izleme Sistemi (istege bagli)

Dokunmatik panel (istege bagl)

Muhasebe entegrasyonu (istege bagh)



Belirli bir 1sida tutulmasi
gereken malzemelerin

islendigi ve belirli bir birimin

arizasinin, sistemin blyuk




Proasfalt sayesinde ayrintili
parametrik yapi, ariza
orintileme ve arizalara hizli




otomatik, yari-otomatik ve
manuel kullanimdaki
kolayliklarla birlikte, esnek ve
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